ST.FM

STAH L ® Standardprogramm Kettenziige ST 7
. - |
I Standard Programme ST Chain Hoists lﬁ'
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST 05 Kettenzug "stationar" "Stationary” chain hoist Palan a chaine "fixe accroché"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 11 238 245 19
” ~
A3 | A4 | A5 | A6
[mm] 8 =]
7 [347[281]145] 90 [ K [®=
15 | 447 | 303 00| S |2
24 | 496 | 303 100|S|s
wn
7 | 376|303 145|100 S |5 !
=1 ‘ ! ¢1025a01
o
1 =
| i
<
Ad
*
A3 [ A4 | A5 ] A6
[mm]
a7 (281]145] 90 [ K|E
447 | 303 008 |2
496 | 303 1008 |=
wn
35 (376303145100 (S |5 !
g- ¢1025a02

*

K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

02.15

Material des Kettenspeichers

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

HW

Matériau du bac a chaine
K = Matiere plastique

S =Tale d'acier

T = Textile
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T Kettenziige ST Standardprogramm S A ®
0
l '!.’I ST Chain Hoists Standard Programme T H L I‘

O | Palans a chaine ST Programme standard Crane Systems
ST 10 Kettenzug "stationar" "Stationary” chain hoist Palan a chaine "fixe accroché"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
1/1 | 20 g 22
* E L‘\—j s
] 77 ’
7
f Xk
@9 (]
5
HW | A3 [ A4 | A5 | A6 S o
[m] [mm] S
12 | 484 1352|160 | 160 | K JJ
25 [ 571347150 [ 155 | T | S : 2
30 | 651 (347|150 155 | T |2 kR
50 | 661|347 320155 | T ;,*3 l'
60 | 701|347 |320|155| S '“ 1T
12 | 471 | 347 | 150 | 155 | S | g i
25 | 571|347 | 150 | 155 | S |2 119
30 | 651 (347 | 150|155 | S @ :
? =
| T
1 Ab
135 !
402 1035201
21 2
w0
*
; >
T C}‘_
<
A3 [ A4 | A5 ] A6 =
[mm]
|
6 |484)352|160 | 160 | K - ,—ri;
12,5 | 571|347 [ 150 | 155 | T | & | 2
15 | 651 (347|150 [ 155 | T |2 l'
25 | 661|347 (320|155 | T |2 o [ —
30 | 701|347 | 320|155 | S 0
6 | 471347150 |155|S | g 22
125 | 571 | 347 | 150 | 155 | S | & ;
15 | 651|347 | 150 | 155 | S |@ i
i \
A5
135
402 ¢1035a02
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d'acier
T = Textil T = Fabric T = Textile

ST.FM

16 02.15



ST.FM

STA H L ® Standardprogramm Kettenziige ST 7
I Standard Programme ST Chain Hoists l EI

CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST 20 Kettenzug "stationar" "Stationary” chain hoist Palan a chaine "fixe accroché"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 1/1 | 25 5 35
* *® I
) |l
7
* A (M
5 @9 (]
A3 [ A4 | A5 | A6 g ~
[de)
[mm] L
532 (398 | 160 | 160 | K i
619 393|150 | 155 | T | S : 2
699 [ 393|150 (155 | T |2 kR
709 {393 (320|155 | T ;,*3 l'
749 | 393 | 320 | 155 | S w T
519 1393 | 150 [ 155 | S | g i
619|393 | 150 | 155 | S |2 122
699 (393|150 | 155 | S @ :
i
LA5
181 !
496 1036201
‘ 21 %5
®
*
: &
; o &Y
A3 [ A4 | A5 | A6 =
[mm]
4 |532]398|160 | 160 | K - ,—ri:
8 [619(393|150|155| T |E | 2
11 | 699 (393|150 155 | T |2 l'
15 | 709 | 393|320 | 155 | T |2 o [ —
20 [749 (393|320 155 S 0
4 |519]393|150|155|S |5 ' 29
8 [619393[150|155| S |& ;
11 | 699 (393|150 | 155 | S |@ i
| \
A5
181 !
496 ¢1036a02
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d'acier
T = Textil T = Fabric T = Textile

02.15 17



T Kettenziige ST Standardprogramm S A ®
0
l '!.’I ST Chain Hoists Standard Programme T H L I‘

O | Palans a chaine ST Programme standard Crane Systems
ST 30 Kettenzug "stationar" "Stationary” chain hoist Palan a chaine "fixe accroché"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
| ”n | . .
* *®
) |l
* s (N
5 @9 (]
HW | A3 [ A4 [ A5 [ A6 8
[m] [mm]
45 | 532 (398|160 | 160 | K i
10 | 619 (393|150 155 | T |= : 2
12 699 (393|150 [ 155 | T |2 kR
20 (709393320155 | T ;,3 u
30 | 749393 |320| 155 | S '“ 1T
6 |519]393|150|155|S |g i
10 | 619393 | 150 [ 155 | S |2 129
12 1699 (393|150 | 155 | S |© :
i
A5
181 !
496 1036203
‘ 21 %5
®
*
~
: &
(o]
A3 [ A4 | A5 | A6 =
[mm]
532 (398 | 160 | 160 | K - ,—ri:
619393 150|155 | T | S | 2
699 [ 393|150 (155 | T |2 u
709 | 393 (320 [ 155 | T | & o R —
749 | 393 (320 | 155 | S 0
3 |519]393|150|155|S |5 'l 35
5 619393 150|155 | S [& ;
6 [699]393|150|155| S |@ i
| \
A5
181 !
496 ¢1036a04
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d'acier
T = Textil T = Fabric T = Textile

ST.FM
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ST.FM

STAHL

CraneSystems

N

® Standardprogramm
Standard Programme
Programme standard

Kettenziige ST
ST Chain Hoists
Palans a chaine ST

1]

|

ST 32

Kettenzug "stationar"

"Stationary” chain hoist

Palan a chaine "fixe accroché"

11

A3 | A4 | A5 | A6

[mm]

Auswabhltabelle: 1 14

35

Selection table: 1 14

20

424 | 160

466
636
706

Standard

466
466
466

n—a—Aunuunmvw xR

Option

21

A3 [ A4 | A5 ] A6

[mm]

586
m

892
1092

424
466
636
706

160
300
300
300

160
210
380
450

Standard

6 | 610
10 | 730

10 | 730

466
466
466

296
296
300

210
210
209

n—H—Hnununvw xR

Option

*  Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

02.15

297

197

206

35

¢1031a0

20

297

197

*
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

¢1031a02

Material of chain box

Tableau de sélection: 1 14

A3

L0
41

Ny
e
S

A3

*

S

Matériau du bac a chaine
K = Matiere plastique

S =Tale d'acier

T = Textile

38

19




T Kettenziige ST Standardprogramm S A ®
0
l '!.’I ST Chain Hoists Standard Programme T H L I‘

O | Palans a chaine ST Programme standard Crane Systems
ST 50 / ST 60 Kettenzug "stationar" "Stationary” chain hoist Palan a chaine "fixe accroché"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
| / | .
35
’ |
‘ 2 Lo
| ‘ To C
T . ~
HW | A3 [ A4 [ A5 A6 : ; 12 i
[m] [mm] : o 1
o ! | N 8
12 | 711 | 466 | 300 | 210 | K g d | J) B B
30 (892|636 (300|380 S |z @
50 |1092| 706 | 300 | 450 | S ;),3
8 | 610|466 296|210 | T |g
12 | 730 | 466 | 296 [ 210 | T =
12 | 730 | 466 | 300 | 209 | S |©
¢1032a01
‘ 2/1 38
35
= s ]| 5] ﬂ
- ) N,
S
* EoRMNE:
i
T : - >
A3 [ A4 | A5 ] A6 : ! 5 S
[mm] : o xR >
6 |[711)466|300(|210| K |2 D ©
15 | 892 | 636|300 (380 | S |2 @
25 (1092|706 | 300 | 450 | S £
4 |610)466|29% | 210 | T | g :
6 |730)|466 2% |210 | T |&
6 | 730|466 300|209 | S |© .
: =
T
A5
206
522 ¢1032a02 B
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d'acier
T = Textil T = Fabric T = Textile

ST.FM
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ST.FM

STA H L ® Standardprogramm Kettenziige ST ;:;
I Standard Programme ST Chain Hoists l 2'
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
STO05 Rollfahrwerk Push trolley Chariot de direction par poussée
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 1/1 164 Hakenauthangung
23 42..180%1 <T> Hook suspension

US-G 10

HW | B3| B4| B5| B6[ B7

[m] [mm]

7 |391]|281]145| 90 [ 425| K | <
15 [491(303 100{525| S | &
24 | 537|303 100{525| S |
7 |420]303(145] 100] 454| S g

m ¢1041a01

X 15 Rt C090
SN alE#

¢1041a02

N

1

42..180"1

T T

™

375 (72

2/1

US-G 10

HW | B3] B4] B5] B6 | B7

[m] [mm]

35 (391(281]145] 90 [425 K |
75 (491|303 100/525| S | &
12 |537/303] |100|525| S |
35 |420|303| 145(100(454| S |5

*  Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

*1 Standard

*2 Beigeneigtem Flansch

02.15

Suspension par crochet

¢1026a01

Rollfahrwerk mit starrer Befestigung siehe A191 oder Seite 24.

375

Push trolley with rigid connection see A191 or page 24.
Chariot de direction par poussée a suspension rigide voir A191 ou page 24.

23 42..180%1

Hakenaufhdngung
Hook suspension
Suspension par crochet

©€1026a02

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard

*2 With sloping flange

436

B4

*  Matériau du bac a chaine
K = Matiére plastique
S =Tale d’acier
T = Textile

*1 Standard

*2 Avec bride inclinée

21




Kettenziige ST
ST Chain Hoists
Palans a chaine ST

Standardprogramm
Standard Programme
Programme standard

STAHL

CraneSystems

N

ST10 Rollfahrwerk Push trolley Chariot de direction par poussée
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 1/1 | Hakenauthangung
93 42..180*1 Hook suspension
Suspension par crochet
US-G 10 * ) T o
/ E
X~ 3
\\ ‘ _g
HW | B3| B4| B5| B6[ B7 = :
[m] [mm] 2
12 |529)352| 160| 160|559 K | : a
25 |616|347|150( 155|646 T |
30 |696( 347|150/ 155| 726| T | 2 G 2 5
50 |706]|347|320(155(716| T |& i
60 |746|347|320(155|766| S u 1,
12 |516]347|150| 155(546| S | < (]
25 |616|347|150( 155|646 S |& 119 !
30 [696]347|150|155|726| S |< ] :
i \ Y : %
) 15 R1C0% L—BL* B i 7
135 | ND
= 402 c103701 @\
= H T B4
& - 11+
- _:[:[ g - Rollfahrwerk mit starrer Befestigung siehe A191 oder Seite 24.
104802 3,5(7)2 Push trolley with rigid connection see A191 or page 24.
1. 180%1 ’ Chariot de direction par poussée a suspension rigide voir A191 ou page 24.
18 58...300%1
x< A \ 8
! |
| 211 | ;
g
KFN 10.10H * g [[
o o &
: ﬁ e}
~J | 2 17, Rt C090
_ / ® 1
HW | B3 | B4 | B5 | B6 i ,
[m] [mm] + L
6 |519| 352|160 | 160 | K - .22 X @ - REIE
12,5 [ 606 | 347 | 150 | 155 | T | 5 | = '+
15 | 686 [ 347|150 [ 155 | T |2 i L ) : o —
25 | 696|347 |320 | 155 | T % 185 B6 ; ™ Ll Al
30 [736 (347|320 (155 | S : i 5 @M H]: Hm@
6 | 506|347 |150|155|S | g 135 ‘ 4 1L+ Il
12,5 | 606 | 347 | 150 [ 155 | S |5 402 *
15 | 686|347 | 150 | 155 | S |© - 358"
B4 58...300"1 ¢1037v02
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiére plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tale d’acier
'g = T:;:xti(l1 ! g: ngr(ijc : 'SI' = Tgxti(lje
*1 Standar *1 Standar *1 Standar
*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange *2 Avec bride inclinée
22 02.15

®

ST.FM



ST.FM

STAHL

® Standardprogramm
Standard Programme

Kettenziige ST 7
ST Chain Hoists l "'I

*  Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil
*1 Standard
*2 Beigeneigtem Flansch

02.15

Abmessungen der Rollfahrwerke
fiir Tragfahigkeiten bis 3200 kg
siehe Elektrofahrwerke (ohne
Fahrantrieb).

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard

*2 With sloping flange

Dimensions of push trolleys for
working loads up to 3200 kg see
electric trolleys (without travel

drive).

| ]
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST20 Rollfahrwerk Push trolley Chariot de direction par poussée
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ / 18 58..300*1
KFN 10.20H * N
X‘(/ 4 ‘\‘\ g
HW | B3 [ B4 | B5 | B6 ;
[m] [mm] ‘ 3 DE—
8 [ 558|398 (160 (160 | K| _ 1 3
16 | 645|393 150 | 155 | T | S : = o o
22 |725(393 (150 | 155 | T |2 : ﬁ_o_o_o_g/ <
30 | 735|393 (320|155 | T |& —J 2
40 | 775393320 | 155 | S 3 / (X) -l R1C0
8 | 545393150 [155 | S |g ] —
16 | 645|393 (150 | 155 | S |2 ﬁ — )
22 | 725|393 |150 | 155 | S |[© ‘ ‘
M : © o | 7 L”W S
I I = t
: ~ 4 = +
1B5 B6 3 T L
_— R
496 ila ]
— 35(8)*2
B4 98...300"] ¢1038v01
. 404
‘ 2/1 24 66..300%1 o
KFN 32.20H *
X ol 2
t ;
HW | B3 | B4 | B5 | B6 B <
[m] [mm] © -
4 1589|398 (160 | 160 | K | _ = , -
8 |676|393|150 155 | T |5 ‘ ﬁ o 0 o I
11 | 756|393 150 | 155 | T |2 !
15 | 766 | 393 | 320 [ 155 | T | & ”'43 8/ X 2 R1C0%
20 806|393 |320|155| S i
4 |576 (393|150 (155 | S |g i —* 1
8 |676|393|150|155| S |2 ‘ ~ 1
11 | 756393150 [ 155 | S |© 1.29 28 -HiA | HEH S
! ‘ = 1
1 ‘ £
1 - 4 = S ©
1B5 B6 ! T el
181 N @MH: [ M@
496 o -
|y 7,5 (13,52
B B4 66...3001 ¢103802

Pour les dimensions des chariots
de direction par poussée jusqu'a
une charge d'utilisation de 3200 kg,
voir chariots électriques (sans
groupe d'entrainement).

Matériau du bac a chaine
K = Matiére plastique

S =Tale d’acier

T = Textile
Standard
Avec bride inclinée

23



T Kettenziige ST Standardprogramm S A ®
l".’l ST Chain Hoists Standard Programme T H L I

O | Palans a chaine ST Programme standard Crane Systems
ST 05 Elektrofahrwerk "Standard headroom" Chariot électrique
"normale Bauhohe" electric trolley "hauteur perdue normale"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 11 | ‘ 230 56..300*1 20/25 m/min (50/60 Ha): 317 344 ‘
I <20/25 m/min (50/60 Hz): 338 242 58l
Xt R 115 51
KFN 10.05E * \ )
T+ 4 Tk g 7 i N b
: |r\ )T‘_r | © 4‘ /7] ©¢“’) R L
i . ” d L pHE e
/! o\ N o | o 7/ 4 f
L — ~ ] @@ [
HW | c3|calcs]ce - 1 = J’ ! Ll
[m] [mm] @ ror 7@>_-| \ @ [ @ |
7 [a57[281[145] %0 [ K[ ° ® 2}
15 | 457 | 303 100 S |= Ay
24 | 457 | 303 100|S|8 — @2 =y
wn 5 I ==} ~
7 |386303(145(100|S |5 L [ ¢ e o) &
2 7 S \
° [
T
15 C6
c5 =
180
275
¢1433v01
230 58...300%1 >20/25 m/min (50/60 Hz): 317 344 )
- ~ < 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 242 58‘
a X | 15 51
H N ’. ,‘
8 Hl .| xS y :
H-= 4+ --HH- © = -\ | - ee C~
Hl = ! I © L /7 ! NN
3 H i —— = I+ i D+ 1F o
._2-‘, I n = N j \\\ . O@é) o i/ H <
sl il & = B @ - ©
T - IFe g 4 © o
3 5 (8)*2 ¢1432a01 ° 3 }
: Ay L
58...300*1 NEAN ==
E ) 3 j b
| & ¢ @ ® ) -
7 (T N i \;\u T 8
| 21 | <o
g8 KFN 10.05E *
|| |
( -Hﬁ
19 c6
HW | c3[ca]cs]ce cs =
pm
[m] [mm] L 180
35 (357|281 | 145| 90 | K |2 275
75 | 457 | 303 100 S |z
12 | 457 | 303 100 | S % c143302
3,5 386|303 145100 |S |5
5
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K= Matiere plastique
_?:_?tah_llblech ?:ghtt)agtmetal _Sr:_Fﬁlelld’acier
= Texti =Fabric = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >260 mm largeur d'aile >260 mm.
*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange *2 Avec bride inclinée

ST.FM
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ST.FM

STA H L ® Standardprogramm Kettenziige ST T
. . |
Standard Programme ST Chain Hoists l 3
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST10 Elektrofahrwerk "Standard headroom" Chariot électrique
"normale Bauhohe" electric trolley "hauteur perdue normale"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 11 | 220/25 m/min (50/60 Hzk: 317
<20/25 m/min (50/60 Hz): 338
KFN 10.10E * 18, 0
o / X ©
(=2} ’*" g8 " (s3]
HW | C3 [ ¢4 ] C5 ] Co 3 e
im| ] o .
12 [ 519352 160 | 160 | K &
25 | 606|347 (150|155 | T | S g
30 (686|347 (150|155 | T |2
50 | 696|347 |320 | 155 | T ;,*3 ;
60 | 736|347 | 320 | 155 | S ! 83
12 | 506 | 347 | 150 | 155 | S | g
25 | 606|347 | 150 | 155 | S | & "
30 [686 (347|150 | 155 | S |2
.19
C5
135 |
402
¢1039v01
@ 7. Rt C090
1 |
=g |H LS
s | 220/25 m/min (50/60 Hz): 317
H L < 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 )
S i =t 18] 58..300%1 \
dAmc) | Vi g i
¢1057202 3,5 (82 fae] +\ a il ”‘\/X ©
58...300%1 & P DS
R\ J1-
| 21 | b
S
KFN 10.10E * ‘
—J i S el
a — %
c3|cafcs]ce :
[mm] M
519 | 352 | 160 | 160 | K - :
125 | 606 | 347 [ 150 | 155 | T | 5 i
15 | 686 [ 347|150 [ 155 | T |2 15
25 | 696|347 (320|155 | T |2 135 |
30 |736|347 320|155 | S 402
6 |506|347]|150|155|S | g 1032
12,5 | 606 | 347 | 150 [ 155 | S |5 ca
15 | 686 | 347 | 150 | 155 | S |=@
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K= Matiere plastique
_? :_?tah_llblech _? = ght;agt metal _SI_ :_Fﬁlelld’acier
= Texti =Fabric = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >260 mm largeur d'aile >260 mm.

*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange *2 Avec bride inclinée

02.15



Kettenziige ST
ST Chain Hoists
Palans a chaine ST

Standardprogramm STAH L
Standard Programme

Programme standard Crane Systems

N

ST 20 Elektrofahrwerk "Standard headroom" Chariot électrique
"normale Bauhohe" electric trolley "hauteur perdue normale"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 1 /1 | >20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338
18] 58..300"1
KFN 10.20E * R N
2 J,f’, A S
HW | C3 [ c4 | C5 ] C6 g — - .
[m] [mm] S
8 |[558|398|160 | 160 | K - ©
16 [ 645393150 (155 | T |5
22 [725(393 (150 (155 | T |2 SN 9 7. R1 CO090
30 | 735|393 (320|155 | T |& ! ® T
40 | 775 | 393|320 | 155 | S 4 I
8 |545]393] 150|155 S | < (0 -
16 | 645|393 [150 | 155 | S | € .z ! =g - &
22 | 725|393 [150 155 | S |© | I i y
3 | z 8 i bié
iC5 C6 3 - m
181 N4 @Mﬂ:j"_“[ M@
49 o 1N
@ 35(8)"2
C4 58...300"1 1040101
2/1 220/25 m/min (50/60 Ha): 323
<20/25 m/min (50/60 Hz): 344 A0
N 66.300%1 o W
KFN 32.20 * =,
S -+ 8 =X 2 -
3 I 4
HW | C3 [c4 [ C5]Cs < * - -
[m] [mm] i o
4 | 589398160 | 160 | K - = o
8 | 676393150155 | T |5 e
11 | 756 393 [150 | 155 | T |2 e 3 24 Rt C090
15 | 746 | 393|320 | 155 | T |2 i
20 [796 393|320 155 S 4. s |
4 |576]393] 150 | 155 S | < ‘
8 | 766 (393|150 |155| S |2 i 8
11 806|393 |150 | 155| S |© } 3
105 c6 I )
181} H:jl’_“[
49 o I
— 7,5 (1352
663001 im0

*

Material des Kettenspeichers

Material of chain box

Matériau du bac a chaine

K = Kunststoff K = Plastic K= Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d’acier
T = Textil T = Fabric T = Textile

*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >260 mm largeur d'aile >260 mm. =
*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange *2 Avec bride inclinée =

26
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ST.FM

STAHL

® Standardprogramm
Standard Programme

Kettenziige ST l T

ST Chain Hoists

|

rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch
*3 Entfallt bei Rollfahrwerk

02.15

width >260 mm
*2 With sloping flange
*3 N/a with push trolley

CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST 30 Elektrofahrwerk "Standard headroom" Chariot électrique
"normale Bauhohe" electric trolley "hauteur perdue normale"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
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* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d’acier
T = Textil T = Fabric T = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour

largeur d'aile >260 mm.
*2 Avec bride inclinée
*3 Se supprime sur chariot de direction par poussée
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1]

Kettenziige ST
ST Chain Hoists

Standardprogramm
Standard Programme

STAHL

N

O | Palans a chaine ST Programme standard Crane Systems
ST 32 Elektrofahrwerk "Standard headroom" Chariot électrique
"normale Bauhohe" electric trolley "hauteur perdue normale"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 11 220/25 m/min (50/60 Hz): 323
. <20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404
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* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K= Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d’acier
T = Textil T = Fabric T = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange Standard; galets de guidage nécessaires pour

rollen erforderlich
*2 Bei geneigtem Flansch

*3 Entfallt bei Rollfahrwerk
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width >260 mm
*2 With sloping fla

nge

*3 N/a with push trolley

largeur d'aile >260 mm.
Avec bride inclinée
Se supprime sur chariot de direction par poussée

ST.FM



ST.FM

STAH L ® Standardprogramm Kettenziige ST T
- - |
I Standard Programme ST Chain Hoists lﬁ'
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST 50 / ST 60 Elektrofahrwerk "Standard headroom" Chariot électrique
"normale Bauhohe" electric trolley "hauteur perdue normale"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
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< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404
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Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff

S = Stahlblech

T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs-

rollen erforderlich

Bei geneigtem Flansch

Entfallt bei Rollfahrwerk

Bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs-
rollen erforderlich

02.15

*)
*3
*4

*

*2
*4

Material of chain box

K = Plastic

S = Sheet metal

T = Fabric

Standard; guide rollers necessary for flange
width >260 mm

With sloping flange

N/a with push trolley

Guide rollers necessary for flange

width >300 mm

*2
*4

Matériau du bac a chaine

K = Matiere plastique

S =Tole d’acier

T = Textile

Standard; galets de guidage nécessaires pour
largeur d'aile >260 mm.

Avec bride inclinée

Se supprime sur chariot de direction par poussée
Galets de guidage nécessaires pour

largeur d'aile >300 mm.
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Kettenziige ST
ST Chain Hoists
¢ Palans a chaine ST

Standardprogramm
Standard Programme
Programme standard Crane Systems

STAHL

*  Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard

*2 Beigeneigtem Flansch

30

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard

*2 With sloping flange

*  Matériau du bac a chaine

K = Matiére plastique
S =Tale d’acier
T = Textile

*1 Standard

*2 Avec bride inclinée

ST 05 Elektrofahrwerk "Short headroom" Chariot électrique
"kurze Bauhdhe" electric trolley "hauteur perdue réduite"
Auswabhltabelle: + 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
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ST.FM

* Material des Kettenspeichers

*  Material of chain box

K = Kunststoff K = Plastic
S = Stahlblech S = Sheet metal
T = Textil T = Fabric

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs-
rollen erforderlich
*2 Beigeneigtem Flansch

02.15

*1 Standard; guide rollers necessary for flange

width >260 mm

*2 With sloping flange

*  Matériau du bac a chaine

K= Matiere plastique

S =Tole d’acier
T = Textile

*1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
largeur d'aile >260 mm.

*2 Avec bride inclinée

STA H L ® Standardprogramm Kettenziige ST T
. - |
I Standard Programme ST Chain Hoists l 3
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST10 Elektrofahrwerk "Short headroom" Chariot électrique
"kurze Bauhdhe" electric trolley "hauteur perdue réduite"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
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7 Kettenziige ST
l ﬁl ST Chain Hoists
¢ Palans a chaine ST

Standardprogramm S A ®
Standard Programme T HL I‘

Programme standard Crane Systems

ST 20 Elektrofahrwerk "Short headroom" Chariot électrique
"kurze Bauhdhe" electric trolley "hauteur perdue réduite"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
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* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K= Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d’acier
T = Textil T = Fabric T = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >260 mm largeur d'aile >260 mm.

*2 Beigeneigtem Flansch

32

*2 With sloping flange

*2 Avec bride inclinée
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STA H L ® Standardprogramm Kettenziige ST T
- - |
I Standard Programme ST Chain Hoists l 2'
CraneSystems Programme standard Palans a chaine ST |
ST 30 Elektrofahrwerk "Short headroom" Chariot électrique
"kurze Bauhdhe" electric trolley "hauteur perdue réduite"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
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*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiére plastique
_?:_?tahllblech _?:ght?gt metal _Sr:_}'ﬁlelld'acier
= Texti = Fabric = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >260 mm largeur d'aile >260 mm
*2 Beigeneigtem Flansch N *2 With sloping flange *2 Avec bride inclinée i )
*3 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- *3 Standard; guide rollers necessary for flange *3 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >300 mm largeur d'aile >300 mm

02.15
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Kettenziige ST
ST Chain Hoists
¢ Palans a chaine ST

Standardprogramm STAH L
Standard Programme

Programme standard Crane Systems

N

ST 32 Elektrofahrwerk "Short headroom" Chariot électrique
"kurze Bauhdhe" electric trolley "hauteur perdue réduite"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 11 >20/25 m/min (50/60 H): 321
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* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K= Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tole d’acier
T = Textil T = Fabric T = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >300 mm largeur d'aile >300 mm

*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange *2 Avec bride inclinée

ST.FM
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ST.FM

AL A

® Standardprogramm
Standard Programme
Programme standard

Kettenziige ST T
ST Chain Hoists l
Palans a chaine ST ¢

ST 50 / ST 60 Elektrofahrwerk "Short headroom" Chariot électrique
"kurze Bauhdhe" electric trolley "hauteur perdue réduite"
Auswabhltabelle: 1 14 Selection table: 1 14 Tableau de sélection: 1 14
‘ 11 >20/25 m/min (50/60 H): 321
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 342
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*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Matériau du bac a chaine
K = Kunststoff K = Plastic K = Matiere plastique
S = Stahlblech S = Sheet metal S =Tale d'acier
T = Textil T = Fabric T = Textile
*1 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 Standard; galets de guidage nécessaires pour
rollen erforderlich width >300 mm largeur d'aile >300 mm

*2 Beigeneigtem Flansch
02.15

*2 With sloping flange

*2 Avec bride inclinée
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