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DECLARATION CE DE CONFORMITE/ EC DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD/ DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
EG UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG/ VERKLARING VAN CE OVEREENSTEMMING
EC OVERENSSTEMMELSESERKLARING/ CE-SAMSVARSERKLZERING
ILMOITUS EU-DIREKTIIVIEN NOUDATTAMISESTA/ CE FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE
AHAQXH XYMMOP®QXIHE ME THN EE

Le fabricant déclare que la machine décrite dans la présente notice d’utilisation et désignée ci-dessous est
conforme aux exigences essentielles de sécurité et de santé qui la concernent définies dans la Directive
Européenne n°98/37/CE. Signataire ayant pouvoir pour engager le déclarant, le Directeur :

The manufacturer declares that the machine described in these instructions for use and hereunder designated
complies with the relevant essential health and safety requirements of European Directive n°98/37/EC.
Signatory authorized by the declarer, the Director:

El fabricante declara que el aparato que se describe en el manual de empleo y relacionado mas abajo cumple
con la reglamentacién técnica de seguridad e higiene de acuerdo con la Directiva Europea n°98/37/CE. Firma
autorizada por el declarante, el Director :

Il costruttore dichiara che la macchina descritta nel presente manuale d’'uso €’ cosi’ definata e’ conforme alle norme di
sicurezza che la riguardano definite nella Direttiva Europea n. 98/37/CE. Nella persona del suo Legale Rappresentante,
il Direttore :

Der Hersteller erklart, daB die Maschine wie in der Betriebsanleitung beschrieben und wie umstehend
aufgefiihrt Gbereinstimmt mit den relevanten, wesentlichen Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen,
der Européischen Bestimmungen Nr 98/37/CE. Unterzeichner autorisiert vom Erklarenden, der Direktor :

De Fabrikant verklaart hierbij dat de machine zoals omschreven in de onderhavige gebruiksaanwijzing en
hieronder aangegeven in overeenstemming is met de essentiéle veiligheidsen gezondheidsvereisten die
van toepassing zijn, zoals bepaald in de Europese Richtlijn nr 98/37/CE. De ondertekenaar is gemachtigd de
verklaarder, zijnde de Direkteur, te verbinden :

Producenten erkleerer, at produktet der er beskrevet i denne instruktion og herunder betegnet
imodekommer de relevante vaesentlige sundheds — og sikkerhedskrav i de Europaeiske Direktiver
n°98/37/EC. Underskriveren er autoriseret af erklaereren, direktoren :

Produsenten erkleerer at maskinen som er beskrevet i bruksanvisningen og her under angitt er i
overenstemmelse med gjeldende helse — og sikkerhetsregler i EU-Direktiv n°98/37/EC. Erklaeres og
bekreftes av undertegnede Direktor :

Valmistaja vahvistaa ettd nédissad ohjeissa ja tdssad maaritelty laite tayttdd EU-Direktiivin
n°98/37/EC mukaiset terveys- ja turvallisuusméaaridykset. Tehtaanjohtajan, valmistajan nimissa,
vahvistettu allekirjoitus :

Produsenten erklaerer av nedan angiven produkt ar i dverensstammelse med de tekniska sakerhetsforeskrifter
i EU-Direktiv n°98/37/EC. Erkleeres og bekreftes av undertegnede D. :

O fabricante declara que o aparelho descrito no manual de instrucées e abaixo designado,
cumpre com a regulamentacao técnica de seguranca e hygiene de acordo com a Directiva
Euopeia n°98/37/CE. Assinatura autorizada pelo declarante, o Director :

O Kotookevaoti)g SnADVEL 6TL TO pPnYEvnia TOV TEPLYPAPETOL GE AVTEG TIG 0dNYiEg XPTioNG KoL OVOPALETOL TAPAKATE®
GUUUOPPAOVETAL UE TIG CYETIKEG amauTi|OELG TEPi vYIEWY|G Ko aicpdAgtog g Odnyiog Tov Evpanaicod ZvpBoviiov 98/37/EE.
O vroypdoav £xel e€ovorodotnBei and to dnrodvia, o Acvbovtig:

ORCACNORCRCNCECONCRONCNC

Frédéric Fossi

TRACTEL SOLUTIONS SAS - 77 - 79 rue Jules Guesde BP 47 F - 69564 SAINT-GENIS-LAVAL Cedex
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(F CONSIGNES PRIORITAIRES

Avant utilisation, il est indispensable pour la sécurité d’emploi du matériel et son efficacité, de prendre connaissance
de la présente notice d’utilisation et de se conformer a toutes ses prescriptions.

Ne jamais dépasser la charge maximale d’utilisation CMU/ WLL (voir marquage).

Ne jamais modifier le matériel par soudage, percage ou tout autre procédé.

Ne jamais utiliser pour un type de levage autre que celui prévu.

Ne jamais transporter de personnes a l'aide de cet ou ces accessoires.

Ne jamais passer sous la charge.

Lors de la dépose, I'objet doit reposer de maniéere stable.

Nous consulter pour toute utilisation en milieu agressif particulier.

Contrdler réguliérement le bon état du matériel (voir ci-dessous).

Seules les piéces de rechange d’origine TRACTEL SOLUTIONS peuvent étre utilisées.

VERIFICATIONS REGLEMENTAIRES OBLIGATOIRES

e  Vérification lors de la mise (ou remise) en service : obligations réglementaires de I'utilisateur suivant l'arrété
du 1er Mars 2004, applicable au 31 Mars 2005.

e  Vérification périodique obligatoire conformément a I'arrété du 1er Mars 2004, applicable au 31 Mars 2005.
Préconisée tous les 12 mois par TRACTEL SOLUTIONS.

° Un examen approfondi portant en particulier sur toute altération des piéces par choc, corrosion, fissuration,
déformation, doit étre effectué au moins 2 fois par an - chaque mois en utilisation intensive ou milieu agressif.

e TRACTEL SOLUTIONS reste a disposition pour réaliser toute vérification réglementaire.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Faire effectuer contréles et opérations de maintenance par des personnes compétentes et spécialistes.

Vérifier régulierement (avant chaque utilisation de préférence) le parfait fonctionnement du matériel.
Effectuer une inspection visuelle avant chaque utilisation.

Toute piéce présentant un défaut doit étre remplacée par une piéce d’origine TRACTEL SOLUTIONS.
Tout matériel déformé doit étre immédiatement retiré du service.

VFR/ VFA

Pinces pour le levage de flts métalliques standard en position verticale (capacité 225 litres).

VFR : ce modéle est équipé d'un verrouillage automatique de la position ouverte afin d'effectuer la dépose du fit sans
intervention sur la pince.

VFA : ce modéle est équipé d'un systéme d'automatisme afin d'effectuer la prise et la dépose du fit sans intervention
sur la pince.

1)  Suspendre la pince par son anneau (1/5) en position ouverte (crochet de maintien (6) de la VFR ou levier
d'automatisme (8) de la VFA enclenché).

2) Positionner la pince a la verticale du fat a lever.

3) Descendre la pince jusqu'a ce qu'elle soit en appui sur le fat.

4)  VFR: faire pivoter manuellement le crochet de maintien (6), et tout en amorgant le levage, le maintenir en
position haute pour éviter qu'il ne s'enclenche sur la vis d'accrochage (11). Lacher le crochet de maintien (6)
lorsque sa griffe se trouve bien au-dessus de la vis d'accrochage (11) et effectuer le levage.

VFA : relever la pince. Son systéme automatique se déverrouille et la pince se referme sur le fGt. Le levage peut
étre effectué.
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5) Lors de la dépose, descendre la pince jusqu'a I'enclenchement automatique du crochet de maintien (6) de la
VFR sur la vis d'accrochage (11) ou du levier d'automatisme (8) de la VFA.
6) La pince se verrouille en position ouverte ; elle peut étre relevée et se trouve préte pour une nouvelle utilisation.

Risque de déformation du fat en cas de levage sans couvercle (fat ouvert).

Toujours s'assurer que les mors sont parfaitement exempts de graisse ou d'huile. Les dégraisser réguli€rement.
Ne pas lever de fit gras ou huilé.

Ne convient pas aux fats plastiques.

Ne pas lever de fit de taille supérieure ou inférieure a la capacité de prise de la pince utilisée.

Température d'utilisation : -20° a +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Pinces pour le levage et le basculement de flts métalliques standard (capacité 225 litres).

Le fat peut étre pris verticalement ou horizontalement. Un indexage permet le maintien dans les 2 positions.
VFBO025-S : ce modéle est équipé d'un verrouillage automatique de la position ouverte afin d'effectuer la dépose du
fat sans intervention sur la pince.

VFB025-A : ce modele est équipé d'un systéme d'automatisme afin d'effectuer la prise et la dépose du fat sans
intervention sur la pince ; le modéle VFB025-AR est également doté d'un réducteur permettant de vider le fat
progressivement et sans effort.

1)  Suspendre la pince par son anneau (1), en position ouverte (crochet de maintien (12) de la VFB025-S ou
levier d'automatisme (13/16) de la VFB025-A(R) enclenché).

2) Positionner la pince a la verticale du fat a lever.

3) Descendre la pince jusqu'a ce qu'elle soit en appui sur le fat (butées de mors (6/7) et renforts de mors (38)
respectivement en contact avec le dessus et le flanc du f(t).

4)  VFB025-S : faire pivoter manuellement le crochet de maintien (12), et tout en amorgant le levage, le
maintenir en position haute pour éviter qu'il ne s'enclenche sur la vis d'accrochage (18). Lacher le crochet
de maintien (12) lorsque sa griffe se trouve bien au-dessus de la vis d'accrochage (18) et effectuer le levage.
VFB025-A(R) : relever la pince. Son systéme automatique se déverrouille et la pince se referme sur le fit.
Le levage peut étre effectué.

5) Pour le basculement : une fois le f(t levé, déverrouiller les 2 doigts d'indexage (10) a I'aide de leur poignée
(9) — 1 seul doigt sur le modéle VFB025-AR.

VFB025-S et VFB025-A : faire basculer manuellement le f(t en le manipulant par ses extrémités.
VFBO025-AR : faire basculer le f(it au moyen du volant (14).

Veiller a ce que les renforts de mors (38) soient au-dessus du fat lorsque celui-ci doit étre déposé
horizontalement, sinon la pince ne pourra étre retirée.

6) Une fois le basculement achevé, remettre le(s) doigt(s) d'indexage (10) en position verrouillée (c'est-a-
dire enclenché dans un trou du disque (8)) — 1 seul doigt sur le modéle VFB025-AR.

7) Lors de la dépose, descendre la pince jusqu'a I'enclenchement automatique du crochet de maintien (12)
de la VFB025-S sur la vis d'accrochage (18) ou du levier d'automatisme (13/16) de la VFB025-A(R).

8) La pince se verrouille en position ouverte ; elle peut étre relevée et se trouve préte pour une nouvelle utilisation.

o  Toujours s'assurer que les mors sont exempts de graisse ou d'huile. Les dégraisser régulierement.

e Ne pas lever de fat gras ou huilé.

o Ne convient pas aux fits plastiques.

e Ne pas lever de fiit de taille supérieure ou inférieure a la capacité de prise de la pince utilisée.

e  Veiller a ce que les renforts de mors (38) se trouvent au-dessus du fat en position horizontale, sinon la pince
ne peut étre retirée une fois le fat déposé.

° Pour lever ou transporter le fit, veiller a ce que le(s) doigt(s) d'indexage (10) soi(en)t bien verrouillé(s), de

maniére a éviter le basculement inopportun du fit.
e  Température d'utilisation : -20° a +90°C.
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VLF

Accessoire de manutention pour le levage de fits métalliques verticaux a rebord, de diamétre 600 mm, ouverts ou
fermés. Cette pince est dotée d’un verrouillage de sécurité par poignée de manoeuvre.

—

Suspendre la pince par son anneau (1).

)
2) Amener la pince a la verticale du fat.
3) Tenir la pince a l'aide de sa poignée de verrouillage (4).
4) Amener les mors de serrage des bras (2) et (3) en contact avec le rebord du fat.
5) Lacher la poignée de verrouillage (4).
6) Le levage peut étre effectué. Lors de celui-ci, la sécurité s'enclenche.
7) Pour dégager la pince, la soulever au niveau de son anneau (1) et lever la poignée de verrouillage (4).
8) Dégager le fat.
e Pince pour fits métalliques a rebord uniquement - ne convient pas aux fats plastiques.
o Ne jamais faire basculer de fiits a l'aide de cette pince.

e Température d'utilisation : -20° a +100°C

Pince pour levage de fats métalliques en position horizontale (f(ts standard avec rebord sur chaque face). Ce
modéle est muni d’un verrouillage automatique de la position ouverte afin d'effectuer la dépose du fit sans
intervention sur la pince.

1) Suspendre la pince par son anneau (3) en position ouverte (verrou (2) enclenché).

2) Positionner la pince a la verticale du fit (en position horizontale) a manutentionner, puis la faire
descendre jusqu'a ce qu'elle soit en appui sur celui-ci.

3) Lever manuellement le verrou (2), et tout en amorgant le levage, le maintenir en position haute, pour
éviter qu'il ne s'enclenche sur la vis d'accrochage (5).

4) La pince se positionne d'elle-méme dans I'axe du fat.

5) Léacher le verrou (2) et effectuer la manutention du fat.

6) Lors de la dépose, descendre la pince jusqu'a I'enclenchement automatique du verrou (2) sur la vis
d'accrochage (5).

7) La pince se verrouille en position ouverte. Elle peut étre relevée et se trouve préte pour une nouvelle
utilisation.

Pince pour fats métalliques a rebord sur chaque face uniquement - ne convient pas aux fats plastiques.
Par sécurité, transporter la pince par son anneau rouge, en position ouverte, c'est-a-dire verrou enclenché.
Ne jamais faire basculer de flits a I'aide de cette pince.

Température d'utilisation : -20° a +100°C.

(GB) PRIORITY INSTRUCTIONS

For safety’s sake and efficiency of the equipment, you must become familiar with these instructions and adhere to
them before any use of the equipment.

Never exceed the working load limit WLL (see engraving).

Never alter the equipment through welding, drilling or any other process.
Never use the equipment for any lifting other than the type it is designed for.
Never transport people using this equipment or its accessories.

Never go under the load.

When laying down a load, the object must be stable.

Please consult us for any use in an aggressive atmosphere.

ﬁ ractel:.
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e Regularly check the correct condition of the equipment (see Maintenance paragraph).

e Only TRACTEL SOLUTIONS spare parts must be used.

o Check on start up (or starting back up): in compliance with the national regulations.

e Compulsory periodical check in compliance with the national regulations.

Recommended every 12 months by TRACTEL SOLUTIONS.

e Athorough examination paying particular attention to any alteration of parts due to an impact, corrosion, cracking
or deformation must be conducted a minimum of twice a year, every month in the case of heavy-duty use or in an
aggressive atmosphere.

e TRACTEL SOLUTIONS is at your disposal in order to conduct any regulatory check.

Maintenance inspections and operations must be performed by skilled persons and specialists.

e Regularly check the equipment is in perfect working order (preferably before every use).

e Perform visual inspection before every use.

o Any part with a defect must be replaced by a TRACTEL SOLUTIONS part.

e Any deformed equipment must be immediately withdrawn from use.

2

VFR/ VFA

Grabs for lifting standard metal drums in vertical position (capacity 225 litres).

VFR: this model is fitted with an open position automatic locking so as to set down the drum without having

to operate the grab.

VFA: this model is fitted with an automatic device so as to grip and set down the drum without having to operate
the grab.

Suspend the grab by its hook ring (1/5) in the open position (VFR locking pawl (6) or VFA automatic locking
system (8) activated).

Position the grab vertically with respect to the drum.

Lower the grab until it is applied against the drum.

VFR: swivel the locking pawl (6) manually whilst starting off the lifting, hold it in the up position to prevent it
from locking against the fastening screw (11). Release the locking pawl! (6) making sure its claw is well above
the fastening screw (11) and perform lifting.

VFA: lift up the grab. Its automatic system unlocks and the clamp closes on the drum. Lifting can be performed.
When setting down, lower the grab until the locking system is activated (VFR locking paw! (6) on fastening
screw (11) or VFA automatic locking system (8)).

The grab is then locked in the open position and can be lifted up, ready to be used again.

Drum deformation risk in case of lifting without lid (open drum).

Always make sure that the jaws are free from grease or oil. Degrease them regularly.
Never lift greasy or oily drums.

Not suitable for plastic drums.

Never lift drums that are bigger or smaller than the gripping capacity of the grab used.
Working temperature : -20° to +90°C.
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VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Grabs for lifting and turning standard metal drums (capacity 225 litres). The drum can be gripped vertically or
horizontally. An indexing enables it to be held in position in both cases.

VFB025-S: this model is fitted with an open position locking system to set down the drum without having to operate
the grab.

VFB025-A: this model is fitted with an automatic device to grip and set down the drum without having to operate the
grab ; VFB025-AR model is also fitted with a reduction gear to gradually empty the drum without effort.

1)  Suspend the grab by its hook ring (1) in the open position (VFB025-S locking pawl (12) or VFB025-A(R)
automatic locking system (13/16) activated).

2) Position the grab vertically with respect to the drum.

3) Lower the grab until it is applied against the drum (jaw stops (6/7) and jaw reinforcements (38) in contact with
the top and side of the drum respectively).

4)  VFBO025-S: swivel the locking pawl (12) manually whilst starting off the lifting, hold it in the up position to
prevent it from locking against the fastening screw (18). Release the locking pawl (12) making sure its claw
is well above the fastening screw (18) and perform lifting.

VFB025-A(R): lift up the grab. Its automatic system unlocks, the grab closes on the drum. Lifting can be
performed.

5)  Turning: when the drum is lifted, unlock both indexing fingers (10) by the handle (9) — 1 single indexing finger
on VFB025-AR model.

VFB025-S and VFB025-A: turn the drum manually, handling at each end.

VFB025-AR: turn the drum using the hand wheel (14).

Make sure that the jaw reinforcements (38) are above the drum when it has to be set down horizontally,
otherwise the grab cannot be removed.

6)  When the turning is over, put the indexing finger(s) (10) back into the locked position (i.e. engaged in a hole
of the disk (8)) — 1 single indexing finger on VFB025-AR model.

7)  When setting down, lower the grab until the locking system is activated (VFB025-S locking paw!

(12) on fastening screw (18) or VFB025-A(R) automatic locking system (13/16)).
8) The grab is then locked in the open position and can be lifted up, ready to be used again.

e  Always make sure that the jaws are free from grease or oil. Degrease them regularly.

o  Never lift greasy or oily drums.

° Not suitable for plastic drums.

e  Never lift drums that are bigger or smaller than the gripping capacity of the grab used.

° Make sure that the jaw reinforcements (38) are above the drum in the horizontal position otherwise the grab
cannot be removed when the drum has been set down.

e  To lift or transport the drum, make sure that the indexing finger(s) (10) are definitely locked to prevent any

accidental turning of the drum.
° Working temperature: -20° to +90°C.

VLF

Handling accessory to lift metal drums with edges, diameter 600 mm, open or closed in the vertical position.
This model is fitted with a safety locking device via the operating handle.

-

Suspend the VLF grab by its hook ring (1).

)
2) Position the grab vertically with respect to the drum.
3) Hold the VLF grab by its locking handle (4).
4)  Bring the clamping jaws of the arms (2) and (3) into contact with the edge of the drum.
5) Let go off the locking handle (4).
6) Lifting can be performed whereby the safety device is activated.
7) To release the grab, lift it up by the hook ring (1) end and push up the locking handle (4).
8) Free the drum.
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° For metal drums with edges only — not suitable for plastic drums.
° Never turn drums with VLF grabs.
e  Working temperature: -20° to +100°C.

HF

Grab for lifting standard metal drums in horizontal position (standard drums with edges on each face). This model is
fitted with an open position locking system to set down the drum without having to operate the grab.

1)  Suspend the grab by its hook ring (3) in the open position - lock (2) activated.

2) Position the grab vertically with respect to the drum (in the horizontal position), then lower it until it is
applied against it.

Lift up the lock (2) manually whilst starting off the lifting, hold it in the up position to prevent it from locking
against the fastening screw (5).

The grab positions itself in the centre line of the drum.

Release the lock (2) and perform the handling of the drum.

When setting down, lower the grab until the lock (2) is automatically activated on the fastening screw (5).
The grab is then locked in the open position. It can be lifted up ready to be used again.

Jegs @

For metal drums with edges only — not suitable for plastic drums.

For safety’s sake, carry the grab by its red hook ring, in the open position, i.e. lock activated.
Never turn drums with HF grabs.

Working temperature: -20° to +100°C.

[ E ADVERTENCIA GENERAL

Para la seguridad de empleo del material y su eficacia, es necesario, antes de utilizar el material, conocer la
presente nota de instrucciones y conformarse a todas sus prescripciones.

No exceder nunca la carga méaxima de utilizacion CMU/ WLL (ver marcado).
Jamas modificar el material con soldaduras, taladros o otros medids.

Utilizarlo solamente para el tipo de levantamiento previsto.

No utilizar nunca este o estos accesorios para transportar personas.

No pasar nunca bajo la carga.

Cuando se deposita el objeto, éste debe ser colocado de manera estable.
Consultarnos para cualquier utilizacion en un medio agresivo particular.

Controlar con regularidad el buen estado del material (Ver parrafo Mantenimiento).
Sélo se deben utilizar piezas de repuesto originales TRACTEL SOLUTIONS.

VERIFICACIONES REGLAMENTARIAS OBLIGATORIAS

e \Verificacion antes de la puesta o nueva puesta en servicio : segun la reglamentacién nacional.
o \Verificacion periddica obligatoria de conformidad a la reglamentacién nacional.
Aconsejada cada 12 meses por TRACTEL SOLUTIONS.

e Se debe efectuar un examen profundizado como minimo 2 veces por afio, o todos los meses cuando se utiliza
de forma intensiva o en medio agresivo, en particular sobre cualquier alteracion de las piezas por golpes,
corrosion, fisuracion, deformacion.

e TRACTEL SOLUTIONS queda a su disposicién para realizar toda verificaciéon reglamentaria.

ﬂ ractel:.
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MANTENIMIENTO

Hacer realizar los controles y operaciones de mantenimiento por personas competentes y especialistas.

Verificar regularmente (antes de cada utilizacion) el perfecto funcionamiento del material.

Efectuar una inspeccion visual y de buen funcionamiento antes de cada utilizacion.

Toda pieza que presente un defecto debe ser reemplazada por una pieza original TRACTEL SOLUTIONS.
Todo material deformado debe ser inmediatamente retirado de servicio.

VFR/ VFA

Pinzas para el izaje de bidones metalicos estandar en posicién vertical (capacidad 225 litros).

VFR : este modelo esta equipado con un sistema de bloqueo automatico de la posicién abierta a fin de dejar el bidon
sin intervencién sobre la pinza.

VFA : este modelo esta equipado con un sistema automatico a fin de tomar y dejar el bidén sin intervencién sobre la
pinza.

1)  Suspender la pinza por su anillo (1/5), en posicién abierta (gancho de sujecién de la VFR (6) o cierre del
automatismo de la VFA (8) enclavado).

2) Colocar la pinza en la vertical del bidén que se debe izar.

3) Bajar la pinza hasta que se apoye sobre el bidon.

4)  VFR : hacer pivotar manualmente el gancho de sujecion (6) y, al mismo tiempo que se inicia el izaje,
mantenerlo elevado para evitar que se enclave sobre el tornillo de enganche (11). Soltar el gancho de
sujecion (6) asegurandose que su garfio se encuentra efectivamente encima del tornillo de enganche
(11) y efectuar el izaje.

VFA : levantar la pinza. Su sistema automatico se desbloquea y la pinza cerrase sobre el bidén. El izaje
puede efectuarse.

5) Al depositarlo, bajar la pinza hasta el enclavamiento automatico del gancho de sujecién (6) sobre el tornillo
de enganche (11) de la VFR o del cierre de automatismo (8) de la VFA.

6) La pinza se bloquea en posicion abierta ; se puede levantar y se encuentra lista para un nuevo uso.

Riesgo de deformacion si se elevan bidones sin tapa (bidén abierto).

Asegurarse siempre que las mordazas no tienen grasa o aceite. Desengrasar las placas regularmente.
No levantar nunca bidones grasientos o aceitosos.

No son apropriadas para bidones de plastico.

Respetar las dimensiones de toma de la pinza.

Temperatura de utilizacion : de -20° a +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Pinzas para el izaje y el basculamiento de bidones metdlicos estandar (capacidad 225 litros). El bidén se puede
agarrar verticalmente o horizontalmente y un indexaje permite mantenerlo en posicién en los 2 casos.

VFBO025-S : este modelo esta equipado con un sistema de bloqueo automatico de la posicién abierta a fin de dejar
el bidén sin intervencion sobre la pinza.

VFBO025-A : este modelo estd equipado con un sistema automatico a fin de tomar y dejar el bidén sin intervencién
sobre la pinza. El modelo VFB025-AR esta también equipado con un reductor que permite vaciar el bidén
progresivamente y sin esfuerzos.

1)  Suspender la pinza por su anillo (1), en posicién abierta (gancho de sujecién de la VFB025-S (12) o cierre
del automatismo de la VFB025-A(R) (13/16) enclavado).

2)  Colocar la pinza en la vertical del bidén que se debe izar.

3) Bajar la pinza hasta que se apoye sobre el mismo (topes de mordazas (6/7) y refuerzos de mordazas (38),
respectivamente en contacto con la parte superior y el flanco del bidén).
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VFBO025-S : hacer pivotar manualmente el gancho de sujecion (12) y, al mismo tiempo que se inicia el izaje,
mantenerlo elevado para evitar que se enclave sobre el tornillo de enganche (18). Soltar el gancho de
sujecion (12) asegurandose que su garfio se encuentra efectivamente encima del tornillo de enganche (18)
y efectuar el izaje.

VFBO025-A(R) : levantar la pinza. Su sistema automatico se desbloquea y la pinza cerrase sobre el bidén.
El izaje puede efectuarse.

Para el basculamiento : una vez levantado el bidén, desbloquear los dos pasadores de indexaje (10) con

su empufiadura (9) — 1 solo pasador sobre el modelo VFB025-AR.

VFBO025-S y VFB025-A : hacer bascular manualmente el bidén manipulédndolo por sus extremos.
VFB025-AR : hacer bascular el bidén por medio del volante de maniobra (14).

Verificar que los refuerzos de mordazas (38) se encuentren encima del bidén cuando haya que depositarlo
horizontalmente, de lo contrario, no se podra retirar la pinza.

Una vez terminado el basculamiento, volver a poner los 2 pasadores de indexaje (10) en posicion bloqueada
(es decir, enclavado en el agujero del disco (8)) — 1 solo pasador sobre el modelo VFB025-AR.

Al depositarlo, bajar la pinza hasta el enclavamiento automatico del gancho de sujecién (12) sobre el tornillo
de enganche (18) de la VFB025-S o cierre del automatismo de la VFB025-A(R) (13/16).

La pinza se bloquea en posicién abierta ; se puede levantar y se encuentra lista para un nuevo uso.

Asegurarse siempre que las mordazas no tienen grasa o aceite. Desengrasar las placas regularmente.

No levantar nunca bidones grasientos o aceitosos.

No son apropriadas para bidones de plastico.

Respetar las dimensiones de toma de la pinza.

Asegurarse siempre que les refuerzos de mordazas (38) se encuentren encima del bidén cuando haya que
depositarlo horizontalmente, de lo contrario, no se podra retirar la pinza.

Para levantar o transportar el bidén, asegurarse que el/ los pasador(es) de indexaje (10) esta(n) en posicion
bloqueada para evitar el basculamiento inoportuno del bidén.

Temperatura de utilizacién : de -20° a +90°C.

VLF

Accesorio de traslado para izaje de bidones metalicos verticales con rebordes, de didmetro 600 mm, abiertos o
cerrados. Este modelo esta equipado con un bloqueo de seguridad por medio de empufadura de maniobra.

Suspender la pinza por su anillo (1).

Colocar la pinza en la vertical del bidén que se debe izar.

Sujetar la pinza con su empufadura de bloqueo (4).

Colocar las mordazas de apriete de los brazos (2) y (3) en contacto con los rebordes del bidon.
Soltar la empufadura de bloqueo (4).

Se puede efectuar el izaje. Cuando se realiza, se enclava la seguridad.

Para liberar la pinza, levantarla a nivel de su anillo (1) y levantar la empufiadura de bloqueo (4).
Liberar el bidon.

Solo para bidones metdlicos con rebordes — no es apropriada para bidones de pléstico.
Nunca hacer bascular bidones con este pinza.
Temperatura de utilizacién : de -20° a +100°C.

HF

Pinza para izaje de bidones metalicos en posicién horizontal (bidones estandar con reborde sobre cada lado).
Este modelo esta equipado con un sistema de bloqueo automatico de la posicién abierta a fin de dejar el bidén
sin intervencioén sobre la pinza.

Suspender la pinza por su anillo (3), en posicién abierta (gancho de sujecién (2) enclavado).
Colocar la pinza en la vertical del bidén (en posicién horizontal) que se debe izar y después, bajar la pinza
hasta que se apoye sobre el bidon.
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3) Hacer pivotar manualmente el gancho de sujecion (2) y, al mismo tiempo que se inicia el izaje, mantenerlo
elevado para evitar que se enclave sobre el tornillo de enganche (5).

4) Por si misma la pinza se pone en posicién en el eje del bidén.

5) Soltar el gancho de sujecion (2) y efectuar el izaje.

6) Al depositarlo, bajar la pinza hasta el enclavamiento automético del gancho de sujecion (2) sobre el tornillo
de enganche (5).

7) La pinza se bloguea en posicién abierta ; se puede levantar y se encuentra lista para un nuevo uso.

Solo para bidones con rebordes — no es apropriada para bidones de plastico.

Por seguridad, transportar la pinza por su anillo rojo, en posicién abierta, es decir con el cerrojo enclavado.
Nunca hacer bascular bidones con este pinza.

Temperatura de utilizacién : de -20° a +100°C.

(] ] AVVERTENZE GENERALI

Per la sicurezza nell’'utilizzazione e I'efficienza del materiale € indispensabile prima dell’'uso leggere attentamente il
presente manuale di istruzioni e attenersi a tutte le prescrizioni in esso contenute.

Non superare in nessun caso il carico massimo WLL (vedere etichetta).

Non modificare per nessun motivo il prodotto con saldature, fori o altro.

Utilizzare esclusivamente per i tipi di sollevamento espressamente previsti.

Non trasportare in nessun caso persone servendosi degli accessori.

Non passare mai sotto al carico sospeso.

Accertarsi che I'oggetto depositato si trovi in posizione stabile.

Consultateci per eventuali utilizzazioni in particolare ambiente aggressivo.

Controllare con regolarita le buone condizioni del materiale (vedere paragrafo Manutenzione).
Usare esclusivamente pezzi di ricambio originali TRACTEL SOLUTIONS.

VERIFICHE REGOLAMENTARI OBBLIGATORIE

e Verifiche al momento della messa (o rimessa) in servizio : secondo la regolamentazione nazionale.

e \Verifica periodica obbligatoria, conformemente alla regolamentazione nazionale,
raccomandata da TRACTEL SOLUTIONS ogni 12 mesi.

e Almeno 2 volte all’anno e ogni mese in caso di uso intensivo o in ambiente aggressivo, effettuare un controllo
approfondito, con particolare riguardo a qualsiasi eventuale alterazione dei pezzi dovuta a urti, corrosione,
incrinatura, deformazione.

e TRACTEL SOLUTIONS é a vostra disposizione per effettuare tutte le verifiche regolamentari.

MANUTENZIONE

| controlli e le operazioni di manutenzione devono essere effettuati da personale competente e specializzato.

Verificare con regolarita e comunque prima dell'uzo il perfetto funzionamento.

Prima di ogni uso effettuare un controllo visivo e di corretto funzionamento.

Qualsiasi pezzo che presenti un difetto deve essere sostituito con un pezzo originale TRACTEL SOLUTIONS.
Il materiale deformato deve essere immediatamente messo fuori servizio.

ﬁ ractel:.
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VFR/VFA

Pinze per il sollevamento di fusti metallici standard in posizione verticale (capacita 225 I).

VFR : questo modello & dotato di un blocco automatico della posizione aperta per effettuare il rilascio del fusto
senza intervenire sulla pinza.

VFA : questo modello & dotato di un sistema automatico per effettuare la presa ed il rilascio del fusto senza
intervenire sulla pinza.

1) Sospendere la pinza con il suo anello (1/5) in posizione aperta (gancio di tenuta (6) della VFR o sistema
automatico (8) della VFA inserito).

2) Posizionare la pinza lungo la verticale del fusto da sollevare.

3) Far scendere la pinza fino a portarla in contatto con il fusto.

4) VFR: far ruotare manualmente il gancio de tenuta (6) cominciare a sollevare tenendo il gancio in posizione
alta per evitare che si innesti sulla vite di aggancio (11). Lasciare il gancio di tenuta (6) assicurandosi che la
sua pinza si trovi sopra la vite di aggancio (11) ed effettuare il sollevamento.

VFA : risollevare la pinza. Il sistema automatico si sblocca e la pinza si richiude sul fusto ; si pud eseguire il
sollevamento.

5) Quando si deposita il fusto, far scendere la pinza fino allinnesto automatico del gancio de tenuta (6) della
VFR sulla vite di aggancio (11) o il sistema di blocco (8) della VFA.

6) La pinza si blocca in posizione aperta ; pud essere disimpegnata ed & pronta per un nuovo uso.

Qualora si proceda a sollevare un fusto senza coperchio (fusto aperto), si rischia la deformazione.
Accertarsi sempre che le morse siano perfettamente esenti da grasso o olio. Sgrassarle regolarmente.
Non sollevare fusti grassi o sporchi d’olio.

Non sollevare fusti di plastica.

Non sollevare fusti di dimensioni superiori o inferiori alla capacita di presa della pinza usata.
Temperatura di utilizzo : da -20° a +100°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Pinze per il sollevamento ed il rovesciamento di fusti metallici standard (capacita 225 I).

Il fusto puo essere caricato verticalmente o orizzontalmente. Un sistema di blocco permette di mantenere il fusto
in posizione in ambedue i casi.

VFBO025-S : questo modello & dotato di un blocco automatico della posizione aperta per effettuare il rilascio del
fusto senza intervenire sulla pinza.

VFBO025-A : questo modello & dotato di un sistema automatico per effettuare la presa e il rilascio del fusto senza
intervenire sulla pinza ; el modello VFB025-AR & dotato inoltre di un riduttore che permette di svuotare il fusto
progressivamente e senza sforzo.

1) Sospendere la pinza con il suo anello (1) in posizione aperta (gancio di tenuta (12) della VFB025-S o sistema
automatico (13/16) della VFB025-A(R) inserito).

2) Posizionare la pinza lungo la verticale del fusto da sollevare.

3) Far scendere la pinza fino a che sia in apoggio sul fusto (arresti della morsa (6/7) e appoggi della morsa (38)
rispettivamente in contatto con la parte superiore ed il fianco del fusto).

4) VFBO025-S : far ruotare manualmente il gancio di tenuta (12) cominciare a sollevare tenendo il gancio in
posizione alta per evitare che si innesti sulla vite di aggancio (18). Lasciare il gancio di tenuta (12)
assicurandosi che la sua pinza si trovi sopra la vite di aggancio (18) ed effettuare il sollevamento.
VFB025-A(R) : risollevare la pinza. Il suo sistema automatico si sblocca e la pinza si richiude sul fusto ;
si puo eseguire il sollevamento.

5) Per il rovesciamento : dopo aver sollevato il fusto, disinserire le spine del blocco (10) agendo sulla sua
maniglia (9) — 1 sola per il modello VFB025-AR.

VFB025-S e VFB025-A : far rovesciare manualmente il fusto prendendolo dalle estremita.

VFBO025-AR : far rovesciare il fusto agendo sul volante di manovra (14).

Verificare che gli appoggi della morsa (38) si trovino sopra al fusto quando questo deve essere posizionato
orizzontalmente altrimenti la pinza non potra essere tolta.
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6) Dopo aver effettuato il rovesciamento reinserire le spine (10) in posizione di blocco (ovvero posizionati in un
foro del disco (8)) — 1 sola per il modello VFB025-AR.

7)  Quando se deposita el fusto, far scendere la pinza fino allinnesto automatico del gancio di tenuta (12)
della VFBO025-S sulla vite di aggancio (18) o sistema di blocco (13/16) della VFB025-A(R).

8) La pinza si blocca in posizione aperta ; pud essere disimpegnata ed € pronta per un nuovo uso.

o  Accertarsi sempre che le morse siano perfettamente esenti da grasso o olio. Sgrassarle regolarmente.

e  Non sollevare fusti grassi o sporchi d’olio.

° Non sollevare fusti di plastica.

° Non sollevare fusti di dimensioni superiori o inferiori alla capacita di presa della pinza usata.

° Verificare che gli appoggi della morsa (38) si trovino sopra el fusto in posizione orizzontale ; in caso contrario
la pinza non potra essere tolta dopo aver depositato il fusto.

° Per sollevare o trasportare il fusto, verificare che le spine del sistema di blocco (10) siano correttamente
inserite in modo da evitare il rovesciamento indesiderato del fusto.

e  Temperatura di utilizzo : da -20° a +90°C.

VLF

Accessorio di movimentazione per il sollevamento di fusti metallici con bordi in posizione verticale, di diametro
600 mm, aperti o chiusi. Questo modello & dotato di un sistema di sicurezza agendo maniglia di bloccaggio.

Sospendere la pinza mediante il suo anello (1).

Portare la pinza lungo la verticale del fusto.

Mantenere la pinza attraverso la sua maniglia di bloccaggio (4).

Portare le morse di serraggio dei bracci (2) e (3) in contatto con i bordi del fusto.

Lasciare la maniglia di bloccaggio (4)

Effettuare il sollevamento. Il dispositivo di sicurezza entra in funzione automaticamente.

Per disimpegnare la pinza, sollevarla vicino all’anello (1) e togliere la maniglia di bloccaggio (4).
Liberar il fusto.

Pinze solo per fusti metallici con bordi - non sollevare fusti di plastica.
Non rovesciare in nessun caso i fusti con queste pinze.
Temperatura di utilizzo : da -20° a +100°C.

HF

Pinza per sollevamento di fusti metallici in posizione orizzontale (fusti standard con bordi continui).
Questo modello & dotato di un blocco automatico della posizione aperta per effettuare il rilascio del fusto senza
intervenire sulla pinza.

Sospendere la pinza dal suo anello (3) in posizione aperta (blocco (2) inserito).

Posizionare la pinza lungo la verticale del fusto (in posizione orizzontale) da movimentare, poi farla scendere
fino ad appoggio sul fusto.

Sollevare manualmente il blocco (2) cominciare a sollevare tenendo il blocco sollevato per evitare che si
innesti sulla vite di aggancio (5).

La pinza si posiziona da sola lungo I'asse del fusto.

Lasciare il blocco (2) ed eseguire il sollevamento del fusto.

Quando si deposita il fusto, far scendere la pinza fino a che il blocco (2) si inserisca automaticamente sulla
vite di aggancio (5).

La pinza si blocca in posizione aperta. Puo essere sollevata ed & ponta per un nuovo uso.

Pinze solo per fusti metallici con bordi - non sollevare fusti di plastica.

Per sicurezza, trasportare la pinza prendendola dall’anello rosso, in posizione aperta, ovvero con il blocco
inserito.

Non rovesciare in nessun caso i fusti con queste pinze.

Temperatura di utilizzo : da -20° a +100°C.
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@)  ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Aus Grinden der Betriebssicherheit und Leistungsfahigkeit des Gerats ist es unerlaBlich, die vorliegenden
Instruktionen zur Kenntnis zu nehmen und sie strikt einzuhalten.

Die maximale Tragfahigkeit WLL darf nicht Gberschritten werden (siehe Markierung).
An dem Gerat darf nichts geschweiBt oder verandert werden.

Auf keinen Fall fur eine andere als die vorgesehene Hebeart verwenden.

Keine Personen mit Hilfe dieses/ dieser Hilfsmittel(s) transportieren.

Nicht unter der Last hindurchgehen.

Das Hebegut muB3 beim Absetzen auf einer stabilen Unterlage zu liegen kommen.
Bei Verwendung in aggressiverer Umgebung ist mit uns Ricksprache zu nehmen.
Den Zustand des Geréates regelmaBig Uberprifen (Siehe Kapitel Wartung).

Es sind ausschlieBlich Original TRACTEL SOLUTIONS-Ersatzteile zu verwenden.

GESETZLICH VORGESCHRIEBENE PRUFUNGEN

° Uberpriifung des Geréts bei Inbetriebnahme (oder erneuter Inbetriebnahme) : nach einzelstaatlicher Regelung.
° Vorgeschriebene periodische Uberpriifung des Gerats nach einzelstaatlicher Regelung.
TRACTEL SOLUTIONS empfiehlt eine Uberpriifung alle 12 Monate.

° Eine eingehende Priifung auf Veranderung der Geréateteile durch StéBe, Korrosion, RiBbildung oder Verformung
ist mindestens 2 mal pro Jahr, bei intensiver Benutzung oder Benutzung in aggressiver Umgebung einmal pro
Monat durchzufiihren.

e TRACTEL SOLUTIONS steht Ihnen fir alle vorgeschriebenen Prifungen gerne zur Verfligung.

WARTUNG UND PFLEGE

Kontrollen und Wartungsarbeiten von kompetentem Fachpersonal durchfiihren lassen.

Vor jedem Einsatz die Funktionstlichtigkeit des Gerétes prifen.

Das Gerat in Augenschein nehmen und seine Funktionstlchtigkeit Gberprifen.
Beschadigte Teile sind durch TRACTEL SOLUTIONS- Originalteile zu ersetzen.
Deformierte Gerate missen unverziglich aus dem Betrieb gezogen werden.

VFR/ VFA

Greifer fur das Heben von Standard-Metallfassern in vertikaler Stellung (Fassungsvermdégen 225 Liter).

VFR : dieses Modell ist mit einem automatischen Verriegeln in gedffneter Stellung ausgerustet, durch welche das Fafi3
abgesetzt werden kann, ohne dass der Greifer bedient werden muf3.

VFA : dieses Modell ist mit einer Automatik ausgerUstet, durch welche das FaB gegriffen und abgesetzt werden kann,
ohne dass der Greifer bedient werden muf3.

1)  Den Greifer in gedffneter Stellung (Sicherungshaken (6) der VFR oder Automatik (8) der VFA eingerastet) an
seinem Ring (1/5) aufhangen.

2) Den Greifer senkrecht Uber das zu hebende FaB fuhren.

3) Den Greifer nach unten fihren bis er auf dem Faf3 aufliegt.

ﬂ ractel:.
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4)  VFR : den Sicherungshaken (6) von Hand umlegen, den Hebevorgang einleiten und den Haken dabei in
gehobener Stellung halten um ein unzeitiges Einrasten an der Halteschraube (11) zu verhindern.
Den Sicherungshaken (6) freigeben wenn er einen absolut sicherem Abstand tber der Halteschraube
(11) erreicht hat, dann den Hebevorgang ausfihren.
VFA : den Greifer anheben. Die Automatik entriegelt und der Greifer schlieBt sich wieder auf dem FaB3 ;
der Hebevorgang kann beginnen.

5) Beim Absetzen den Greifer nach unten fihren bis dem Sicherungshaken (6) der VFR automatisch an
der Halteschraube (11) einrastet/ die Verriegelung (8) der VFA automatisch einrastet.

6) Der Greifer verriegelt in gedffneter Stellung und kann nun fiir den néchsten Einsatz gehoben werden.

e  Achtung ! Ein offenes Fass kann dabei verformt werden.

e  Systematisch vor jedem Einsatz prifen, ob die Backen tadellos fett- und élfrei sind. Die Backen regelmaBig
entfetten.

° Das Heben von fettigen Féassern ist ausdriicklich verboten.

° Keine Plastikfasser anheben.

° Das Heben von Fassern, deren GréBe den Greifbereich des Greifers Uber- oder unterschreitet,
ist ausdrucklich verboten.

° Fur Temperaturen von -20° bis +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Greifer fur das Heben und Kippen von Standard-Metallfassern (Fassungsvermégen 225 Liter).

Die Fasser konnen senkrecht oder waagerecht gegriffen werden, in beiden Féllen wird die Lage mittels
Stellstifte gesichert.

VFB025-S : dieses Modell ist mit mit einem automatischen Verriegeln in gedffneter Stellung ausgerustet, durch
welche das FaB abgesetzt werden kann, ohne dass der Greifer bedient werden mufB3.

VFB025-A : dieses Modell ist mit einer Automatik ausgerustet, durch welche das Faf3 gegriffen und abgesetzt
werden kann, ohne dass der Greifer bedient werden muB3 ; das VFB025-AR Modell ist auBerdem mit einem
Getriebe ausgestattet flir das kontinuierliche Entleeren von Féssern ohne Kraftanstrengung.

1)  Den Greifer in gedffneter Stellung (Sicherungshaken (12) der VFB025-S oder Verriegelung (13/16) der
VFB025-A(R) eingerastet) an seinem Ring (1) aufhéngen.

2) Den Greifer senkrecht tber das zu hebende Faf fuhren.

3) Den Greifer nach unten fihren bis er auf dem Faf3 aufliegt (Backenanschlage (6/7) bzw.
Backenverstarkungen (38) liegen an der Oberseite bzw. an den Wanden des Fasses an).

4)  VFBO025-S : den Sicherungshaken (12) von Hand umlegen, den Hebevorgang einleiten und den Haken dabei
in gehobener Stellung halten um ein unzeitiges Einrasten an der Halteschraube (18) zu verhindern.
Den Sicherungshaken (12) freigeben wenn er einen absolut sicherem Abstand Uber der Halteschraube (18)
erreicht hat, dann den Hebevorgang ausfiihren.
VFB025-A(R) : den Greifer anheben. Die Automatik entriegelt und der Greifer schlieBt sich wieder auf dem Faf ;
der Hebevorgang kann beginnen.

5)  Zum Kippen des Fasses : bei gehobenem Faf3, die beiden Stellstifte (10) jeweils am Griff (9) entriegeln —
nur 1 Stellstift auf das VFB025-AR Modell.
VFB025-S und VFB025-A : das FalB3 von Hand an den Enden ergreifen.
VFB025-AR : das FafB durch Betétigen des Handrads (14) kippen.
Wichtig ! die Backenverstarkungen (38) missen Uber dem Faf liegen wenn es umgelegt werden soll,
andernfalls kann der Greifer nicht mehr abgenommen werden.

6) Nach Beendigung des Kippvorgangs, die Stellstifte (10) wieder verriegeln (d.h. in ein Loch in Scheibe (8)
einflgen) — nur 1 Stellstift auf das VFB025-AR Modell.

7) Beim Absetzen, den Greifer nach unten fiihren, bis dem Sicherungshaken (12) der VFB025-S automatisch an
der Halteschraube (18) einrastet/ die Verriegelung (13/16) der VFB025-A(R) automatisch einrastet.

8)  Der Greifer verriegelt in gedffneter Stellung und kann nun fir den néachsten Einsatz gehoben werden.

e  Systematisch vor jedem Einsatz prifen, ob die Backen tadellos fett- und élfrei sind. Die Backen regelméanBig
entfetten.
e  Das Heben von fettigen Fassern ist ausdricklich verboten.

ﬁ ractel:.

o



HF 2005 4/03/05 13:25 Page 18 $

o  Keine Plastikfasser anheben.

° Das Heben von Fassern, deren GroBe den Greifbereich des Greifers lber- oder unterschreitet,
ist ausdriicklich verboten.

e  Wichtig ! die Backenverstarkungen (38) missen Uber dem Faf liegen wenn es umgelegt werden soll,
andernfalls kann der Greifer nicht mehr abgenommen werden.

° Beim Heben oder Transportieren der Fasser unbedingt darauf achten, dass die Stellstifte (10) sicher
verriegelt sind, um unzeitiges Kippen der Fasser zu vermeiden.

° Flr Temperaturen von -20° bis +90°C.

VLF

Handling-Hilfsmittel fiir das Heben von senkrechten offenen oder verschlossenen Metallfdssern mit Krempe,
Durchmesser 600 mm. Ansetzen und Betatigen der Sicherheitsverriegelung mittels Handgriff.

1)  Den Greifer an seinem Ring (1) aufhangen.

2) Den Greifer senkrecht tber das zu hebende Faf fuhren.

3) Den Greifer am Handgriff (4) halten.

4)  Die Backen der Schenkel (2) und (3) an den FaB3 krempen ansetzen.

5)  Handgriff (4) loslassen.

6) Der Hebevorgang kann beginnen, der Greiferriegel geht dabei automatisch in Sicherheit.

7)  Abnehmen des Greifers vom FafB3 : den Greifer nahe am Ring (1) anheben und den Handgriff (4) nach oben
ziehen.

8) Das FaB freigeben.

° Nur fur Stahlfasser mit Krempe - Keine Plastikfasser anheben.
Den Greifer auf keinen Fall fir das Kippen von Féssern verwenden.
° Fir Temperaturen von -20° bis +100°C.

HF

Greifer zum Heben von liegenden Stahlfassern mit beidseitiger Krempe. Dieses Modell ist mit einem automatischen
Verriegeln in gedffneter Stellung ausgerustet, durch welche das FaB3 abgesetzt werden kann, ohne dass der Greifer
bedient werden muf3.

1)  Den Greifer in gedffneter Stellung (Verriegelung (2) eingerastet) am Ring (3) aufhdngen.

2) Den Greifer senkrecht tber das zu hebende (liegende) Faf fuhren, bis er auf dem Faf3 aufliegt.

3) Die Verriegelung (2) von Hand anheben, den Hebevorgang einleiten und die Verriegelung dabei in
gehobener Stellung halten um ein unzeitiges Einrasten an der Halteschraube (5) zu verhindern.

4)  Der Greifer positioniert sich automatisch in der Achse des Fasses.

5)  Verriegelung (2) freigeben, das FaB transportieren.

6) Beim Absetzen, den Greifer nach unten fiihren bis die Verriegelung automatisch an der Halteschraube (5)
einrastet.

7)  Der Greifer verriegelt in gedffneter Stellung und kann nun fur den nachsten Einsatz gehoben werden.

° Nur fur Stahlfasser mit beidseitiger Krempe - Keine Plastikfasser anheben.

e  Zum Schutz, den Greifer am roten Ring und in gedffneter Stellung (d.h. mit eingerasteter Verriegelung)
transportieren.

° Den Greifer auf keinen Fall fir das Kippen von Féassern verwenden.

° Fir Temperaturen von -20° bis +100°C.

(NL) ALLGEMENE AANWIJZING

Voordat U het materiaal gaat gebruiken dient U om redenen van gebruikszekerheid en doelmatigheid deze
gebruiksaanwijzing aandachtig te lezen en zich aan alle daarin opgenomen voorschriften te houden.

ﬁ ractel:.
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De maximale werkbelasting WLL (zie markering) mag nooit overschreden worden.
Niets mag op of aan het materiaal gelast of anderszins gewijzigd worden.

Het materiaal mag nooit voor een ander soort hijswerk gebruikt worden dan het soort waarvoor het bestemd is.
Het is verboden met deze toebehoren personen te vervoeren.

Het is verboden onder de last door te lopen.

Na het neerlaten dient het voorwerp zich in evenwichtige ruststand te bevinden.

Bij gebruik in een bijzondere agressieve omgeving geven wij u gaarne advies.

Controleer regelmatig de toestand van het materiaal (zie “ Onderhoud ”).

Het is niet toegestaan andere dan oorspronkelijke TRACTEL SOLUTIONS onderdelen te.

VERPLICHTE WETTELIUKE CONTROLEVOORSCHRIFTEN

e Controle bij eerste (of hernieuwde) inbedrijfstelling : wettelijke gebruiksvoorschriften volgens nationale voorschriften.
e Verplichte periodieke controle conform nationale voorschriften, geadviseerd om de 12 maanden door
TRACTEL SOLUTIONS.

° Een nauwkeurige inspectie, met name op verandering van onderdelen door schokken, corrosie, scheurvorming,
vervorming, dient minstens tweemaal per jaar uitgevoerd te worden. Bij intensief gebruik of in aantastende
omgeving vindt deze inspectie elke maand plaats.

e TRACTEL SOLUTIONS houdt zich aanbevolen voor het uitvoeren van elke door de wet voorgeschreven controle.

ONDERHOUD

Controle en onderhoudswerkzaamheden dienen door desbetreffende deskundigen te worden uitgevoerd.

Controleer regelmatig (bij voorkeur voor elk gebruik) of het materiaal behoorlijk functioneert.

Voer véér ieder gebruik een visuele en functionele inspectie uit.

Defecte onderdelen moeten door oorspronkelijke TRACTEL SOLUTIONS onderdelen vervangen worden.
Vervormd materiaal dient onmiddellijk buiten bedrijf gesteld te worden.

VFR/ VFA

Klem voor het heffen van verticaal metalen standaard vaten (225 liter inhoud).

VFR : dit model vergrendelt zichzelf in uitgezette stand, zodat u bij het neerzetten van het vat niet verder op de klem
zelf hoeft te letten.

VFA : dit model is volautomatisch, zodat u bij het grijpen en neerzetten van het vat niet verder op de klem zelf hoeft te
letten.

De klem aan het oog (1/5) in open stand ophangen (VFR : uitzethaak (6)/ VFA : vergrendeling (8) ingeschakeld).

De klem loodrecht boven het te heffen vat positioneren.

De klem laten dalen totdat hij op het vat komt te rusten.

VFR : de uitzethaak (6) met de hand ontkoppelen en omhoog houden terwijl u begint te heffen, om te

voorkomen dat de uitzethaak (6) op de aanhaakschroef (11) terugvalt. De uitzethaak (6) loslaten en zien

of de bek van de haak zich wel degelijk boven de aanhaakschroef (11) bevindt. Nu kunt u gaan heffen.

VFA : de klem optrekken. Het automatische systeem ontgrendelt zichzelf en de klem sluit zich rondom het vat,

u kunt nu heffen.

5)  Bij het neerlaten, de klem laten zakken totdat de VFR : uitzethaak (6) vanzelf op de aanhaakschroef (11) valt/
VFA : de vergrendeling (8) ontkoppelt zichzelf.

6) De klem vergrendelt zichzelf in uitgezette stand. U kunt hem nu optrekken en met een volgende hijsbeweging

beginnen.

Eoh=

e  Bij het hijsen van een vat zonder afsluitdeksel, bestaat het gevaar dat het vat beschadigd zal worden (open vat).
° Zorg dat de grijpsegmenten steeds vrij zijn van vet of olie. De segmenten moeten regelmatig ontvet worden.
o  Geen vette of geoliede vaten heffen.

ﬁ ractel:.
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o Geen plastiekvaten heffen.
e Geen vaten heffen die groter of kleiner zijn dan het grijpbereik van de gebruikte grijper.
o  Gebruikstemperatuur : -20°C tot +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Vatengrijper voor het heffen en kantelen van stalen standaard vaten (225 liter inhoud)

Het vat kunt u zowel staand als liggend grijpen en met een wijzer in een van beide standen vasthouden.

VFB025-S : dit model vergrendelt zichzelf in uitgezette stand, zodat u bij het neerzetten van het vat niet verder op de

grijper zelf hoeft te letten.

VFB025-A : dit model is volautomatisch, zodat u bij het grijpen en neerzetten van het vat niet verder op de grijper zelf
hoeft te letten ; dit VFB025-AR model is eveneens uitgerust met een hijsreductiekast, waardoor het mogelijk is het vat
geleidelijk en zonder moeite leeg te gieten.

1) De grijper aan het oog (1) in open stand ophangen (VFB025-S : uitzethaak (12)/ VFB025-A(R):
vergrendeling (13/16) ingeschakeld).

2) De grijper loodrecht boven het te heffen vat positioneren.

3) Laat de grijper zakken totdat hij op het vat rust (segmentaanslagen (6/7) in aanraking met de bovenkant van
het vat, segmentversterkingen (38) in aanraking met de zijkant van het vat).

4) VFBO025-S : de uitzethaak (12) met de hand ontkoppelen en omhoog houden terwijl u begint te heffen, om te
voorkomen dat de uitzethaak (12) op de aanhaakschroef (18) terugvalt. De uitzethaak (12) loslaten en zien of
de bek van de haak zich wel degelijk boven de aanhaakschroef (18) bevindt. Nu kunt u gaan heffen.
VFB025-A(R) : de grijper optrekken. Het automatische systeem ontgrendelt zichzelf, en de grijper sluit zich
rondom het vat ; u kunt nu heffen.

5) Kantelen : zodra het vat van de grond is, beide wijzers (10) met behulp van de handgreep (9)
ontgrendelen —VFB025-AR model : 1 wijzer.

VFB025-S en VFB025-A : het vat handmatig kantelen door het aan de uiteinden te bewegen.

VFB025-AR : het vat d.m.v. het handwiel (14) kantelen.

Opletten : als het vat liggend neergelaten moet worden, moeten de segmentversterkingen (38) zich boven het
vat bevinden, anders krijgt u de grijper niet meer van het vat los.

6) Na volledig kantelen van het vat de wijzers (10) opnieuw vergrendelen (in een gat an de schijf(8)) -
VFB025-AR model : 1 wijzer.

7) De grijper bij het neerzetten van het vat neerlaten. VFB025-S : de uitzethaak (12) vanzelf op de
aanhaakschroef (18) valt ; VFB025-A(R) : de vergrendeling (13/16) ontkoppelt zichzelf.

8) De grijper vergrendelt zichzelf in uitgezette stand. U kunt hem nu optrekken en met een volgende
hijsbeweging beginnen.

Zorg dat de grijpsegmenten steeds vrij zijn van vet of olie. De segmenten moeten regelmatig ontvet worden.

Geen vette of geoliede vaten heffen.

Geen plastiekvaten heffen.

Geen vaten heffen die groter of kleiner zijn dan het grijpbereik van de gebruikte grijper.

Zorg dat de segmentversterkingen (38) horizontaal boven het vat staan, anders krijgt u na het neerlaten de

grijper niet meer van het vat los.

e  Bij het heffen en transporteren van het vat zorgen dat de wijzers (10) behoorlijk vergrendeld zijn om
onverwacht omtuimelen van het vat te voorkomen.

o  Gebruikstemperatuur : -20°C tot +90°C.

VLF

Klem voor het heffen van open of gesloten verticaal metalen standaard vaten met rand, @ 600 mm.
Opstelling en vergrendeling door de handgreep.

1) Hang de vatrandklemm aan de ring (1) op.

2) Plaats de klem loodrecht boven het vat.
3) Houd de vatrandklem aan de grendelgreep (4) vast.
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4)  Breng de spannokken van de armen (2) en (3) in aanraking met de vatrand.
5) Laat de grendelgreep (4) los.
6) U kunt nu heffen. Door het heffen treedt de vergrendeling in werking.
7) Maak de klem los door hem bij de ring (1) op te tillen en de grendelgreep (4) naar boven te zetten.
8) Maak nu het vat vrij.
° Grijper voor stalen vaten met rand — Geen plastiekvaten heffen.
o  Gebruik de vatrandklem nooit als vatenkipper.
e  Gebruikstemperatuur : -20°C tot +100°C.

HF

Voor het transporteren en hijsen van horizontaal geplaatste metalen vaten (standaard vaten met aan beide zijden een
rand). Dit model vergrendelt zichzelf in uitgezette stand, zodat u bij het neerzetten van het vat niet verder op de
grijper zelf hoeft te letten.

De grijper aan het oog (3) ophangen, in geopende stand (grendel (2) ingeschakeld).

De grijper eerst loodrecht boven het (liggende) te transporteren vat positioneren, dan laten zakken totdat hij
op het vat komt te rusten.

De grendel (2) met de hand ontkoppelen en omhoog houden terwijl u begint te heffen, om te voorkomen dat
de grendel (2) op de aanhaakschroef (5) terugvalt.

De grijper komt automatisch in de aslijn van het vat te staan.

De grendel (2) loslaten en het vat transporteren.

Bij het neerleggen van het vat de grijper laten dalen totdat de grendel (2) automatisch op de aanhaakschroef
(5) valt.

De vergrendeling van de grijper vindt plaats in open stand. De grijper kan nu opgetrokken worden voor een
volgend transport.

Grijper voor stalen vaten met aan beide zijden een rand — Nooit voor plastiekvaten.

Ter bescherming, de grijper aan het rode oog transporteren, in open stand, d.w.z. vergrendeld.
Gebruik de vatrandklem nooit als vatenkipper.

Gebruikstemperatuur : -20°C tot +100°C.

(DK INSTRUKTIONER FOR BETJENINGEN

For at sikre gribetangen mod brud og garantere fastspaendingen er det absolut ngdvendigt at respektere
folgende regler, som findes narmere angivet in betjeningsinstruktionerene.

Maksimalbelastningen bar aldrig overskrides.

De forskellige dele af hejseanordningen ber aldrig sendres f. ex. ved at tilsvejse visse dele.

Apparatet bor aldrig benyttes til andre lafteoperationer end de operationer,som det er bestemt til.
Apparatet bor aldrig benyttes til transport af personer.

Under lofteoperationen er det strengt forbudt at opholde sig under lasten, som er ved at blive haevet.
Den loftede genstand ber altid saettes pa plads pa ed sddan méade, at stabiliteten er fuldstaendigt sikret.
Radsperg os, hvis gribetangen skal benyttes i et steerkt aggressivt milieu.

Udrustningens tilstand bar kontrolleres regelmeessigt (se instruktionerne for vedligeholdelse).

Kun originale TRACTEL-reservedele bar benyttes. Leveret af TRACTEL SOLUTIONS.
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OBLIGATORISK KONTROL

Gribetangen bgr altid afpreves, inden den benyttes, | overensstemmelse med europaeiske kontrolbestemmelser
89-655/CE, bar en regelmaessig afprevning finde sted.

| overensstemmelse med den europaeiske forordning 89-655/CEE. TRACTEL SOLUTIONS anbefaler en afprevning
een gang arligt.

En ngje undersogelse af visse dele ma imidlertid finde sted mindst to gange arligt - i steerk aggressivt miliieu een
gang hver maned - , hvis tangen benyttest meget for at konstatere, om disse dele skulle veere blevet beskadiget
pa grund af chok, korrosion, revnedannelser eller deformering.

TRACTEL SOLUTIONS stér til Deres disposition for fal hjeelpe Dem med proverne.

VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATIONER

Benyt kun specielt uddannet personale til vedligeholdelse og reparationer.

1)
2)

3)
4)

5)

6)

Kontroller regelmaessigt, at udstyret er i perfekt stand (helst for hvert brug).

Efter hver benyttelse bor apparatet afkontrolleres visuelt.

Skulle en del opvise defekter, bar den altid erstattes med en original TRACTEL SOLUTIONS - reservedel.
Alle defekte dele bor gjeblikkeligt udveksles med korrekte.

VFR/ VFA

Grabben til loft af standard metaltonder i lodret position (kapacitet 225 liter).

VFR : denne model er forsynet med en dben automatisk lasemekanisme, saledes at tanden kan saettes ned uden
betjening af grabben.

VFA : denne model er forsynet med et automatisk system, saledes at tonden kan gribes og seettes ned uden
betjening af grabben.

Hzeng grabben op ved sin ring (1/5) i aben position (med indgrebet VFR fastholdelseskrog (6)/ VFA
lasemekanisme (8)).

Bring grabben lodret hen over tanden.

Seaenk grabben indtil den er i anslag ovenpa tenden.

VFR : drej manuelt fastgerelseskrogen (6) og, mens de begynder oplgftningen, hold den i laftet position for
at undga at den griber ind pa skruen (11). Slip nu krogen (6) og serg samtidigt for at kloen befinder sig
ovenover skruen (11) og foretag opleftningen.

VFA : loft grabben. Det automatiske system abner, og grabben lukker om tenden. Nu kan lgftet foretages.
Nar tenden seettes ned igen, seenk grabben indtil automatisk tilkobling af VFR fastholdelseskrogen (6) pa
skruen (11)/ VFA lasesystemet (8).

Grabben lases i aben position. Den kan nu lgftes op og er klar til en ny anvendelse.

Risiko for deformation af tenden i tilfeelde, hvor der loftes udan daeksel (aben tonde).

Man skal altid sikre sig, at der ikke er fedt eller olie pa keeberne. De skal rengeres regelmaessigt.
Loft ikke en olieret eller fedtet tende op.

Ikke egnet for plastic tender.

Loft ikke en tonde pa en starrelse, der er over eller under den anvendte grabs gribekapacitet.
Arbejdstemperatur : -20°C til +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Grabben til loftning og drejning af standard metaltonder (kapacitet 225 liter).
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Staltenden kan gribes pa det vandrette eller det lodrette led og en fastholdelse giver i begge tilfeelde mulighed for at
holde pa tenden.

VFB025-S : denne model er forsynet med en dben automatisk ldsemekanisme, saledes at tenden kan saettes ned
uden betjening af grabben.

VFB025-A : denne model er forsynet med et automatisk system, séledes at tanden kan gribes og saettes ned uden
betjening af grabben ; VFB025-AR model ogsa forsynet med en reduktor, som ger det muligt at temme tenden
gradvist og uden anstrengelse.

1)  Heeng grabben op ved sin ring (1) i aben position (med indgrebet VFB025-S fastholdelseskrog (12)/
VFBO025-A(R) lasemekanisme (13/16)).

2)  Bring grabben lodret hen over tenden.

3)  Seenk grabben indtil den stoder mod tenden (kabernes anslag (6/7) og forsteerkning (38) i kontakt med
henholdsvis tendens overside og sider).

4)  VFBO025-S : drej manuelt fastgarelseskrogen (12) og, mens de begynder oplgftningen, hold den i loftet
position for at undga at den griber ind pa skruen (18). Slip nu krogen (12) og serg samtidigt for at kloen
befinder sig oveno ver skruen (18) og foretag oplaftningen.

VFB025-A(R) : loft grabben. Det automatiske system abner, og grabben lukker om tanden. Nu kan laftet
foretages.

5)  For at dreje rundt : nar tonden er loftet op, las op for de to fingre til fastholdelse (10) ved hjeelp af
handtaget (9) — VFB025-AR model : 1 fingene til fastholdelse.

VFB025-S og VFB025-A : drej tanden manuelt ved at handtere den ved dens yderender.

VFBO025-AR : drej derngest med tenden mangvreringsstyret (14).

Sorg for at keebernes forstaerkninger (38) befinder sig ovenpa tonden, nar den skal leegges vandret ned,
ellers kan tangen ikke tages af, nar tanden er sat ned pa jorden igen.

6) Nar drejningen er fuldendt, seet igen de 2 fingre til fastholdelse (10) i last position (det vil sige indgrebet i
et hul i skiven (8)). — VFB025-AR model : 1 fingene til fastholdelse.

7) Nar tenden seettes ned igen, saenk grabben indtil automatisk tilkobling af VFB025-S fastholdelseskrogen
(12) pa skruen (18)/ VFB025-A(R) lasesystemet (13/16).

8) Grabben lases i dben position. Den kan nu loftes op og er klar til en ny anvendelse.

° Man skal altid sikre sig, at der ikke er fedt eller olie pa kaeberne. De skal renggores regelmaessigt.

° Loft ikke en olieret eller fedtet toande op.

° Ikke egnet for plastic tender.

e Loft ikke en tonde pa en starrelse, der er over eller under den anvendte tangs gribekapacitet.

e  Sorg for at kaebernes forsteerkninger (38) befinder sig ovenover tenderne i vandret position, ellers
kan tangen ikke tages af, nar tenden er sat ned pa jorden igen.

° For at lofte eller transportere en tende, sgrg for at fingene til fastholdelse (10) er i last position for at undga
at tonden vipper eller drejer, nar det ikke forventes.

o  Arbejdstemperatur : -20°C til +90°C.

VLF

Tilbeher til loft af metaltonder med kant, @ 600 mm, aben eller lukket, i lodret position.
Denne model er forsynet med en betjeningshandtag med lasemekanisme.

—

Haeng grabben op i dens ring (1).

)
2)  Bring grabben lodret hen over tenden.
3) Hold fast pa grabben ved hjeelp af handtaget med lasemekanisme (4).
4)  Bring armenes spaendeklger (2) og (3) i kontakt med tendens kant.
5) Lesn lasehandtaget (4).
6) Leftningen kan nu finde sted. Under denne Igftning udlgses sikkerhedsanordningen.
7)  For at frigare grabben skal man lgfte den op ved ringen (1) og lofte handtaget med lasemekanisme (4).
8)  Friger tanden.
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° For metaltender kun med kant - Ikke egnet for plastic tender.
° Man ma aldrig tippe tender med denne grab.
o  Arbejdstemperatur : -20°C til +100°C.

HF

Grab til loft af metaltende i vandret position (standardtenden med kanter pa hver side) med en aben automatisk
lasemekanisme, séledes at tanden kan szettes ned uden betjening af grabben.

1)  Heeng grabben op ved dens ring (3) i &ben position (indgrebet las (2)).
2)  For grabben lodret hen over den tende (i vandret position), som skal handteres. Sazenk dernaest grabben ned
indtil den er i anslag mod tenden.

3) Left lasen (2) manuelt og, mens de begynder oplgftningen, hold den i loftet position for at undga at den
griber ind i fastgarelsesskruen (5).

4)  Grabben placerer sig i tandens akse af sig selv.

5) Slip lasen (2) og udfer handteringen af tonden.

6) Nar tonden seettes ned igen, seenk grabben indtil automatisk indgriben af lasen (2) pa fastgorelsesskruen (5).

7) Grabben lases i dben position. Den kan lgftes op og er nu klar til en ny anvendelse.

° For metaltender kun med kant pa hver side - Ikke egnet for plastic tender.

e  Af hensyn til sikkerhed, skal de transportere grabben ved hjeelp af dens rade ring i aben position, det vil
sige med tilkoblet lasemekanisme.

e  Man ma aldrig tippe tender med denne grab.

o  Arbejdstemperatur : -20°C til +100°C.

[N GENERELLE FORSKRIFTER

For materiellet tas i bruk er det helt nedvendig for materiell- og brukssikkerheten og dets virkeevne & gjore seg
kjient med denne bruksanvisning og & veere i overensstemmelse med gjeldende forskrifter.

Overskrid aldri den maksimale lasten WLL (se merking).

Sveis aldri p4 materiellet. Det ma heller ikke foretas forandringer pa det.

Bruk aldri annet lgfteutstyr for en bestemt lafteoperasjon enn det som er foreskrevet.
Transporter aldri personer ved hjelp av dette eller disse tilbehgrene.

Ga aldri under lasten.

Ved nedsenking ma delen veere i ro og ligge stabilt.

Ta kontakt med oss for enhver bruk under ekstreme forhold.

Kontroller regelmessig materiellets stand (Se avsnittet Vedlikehold).

Ved skifte av deler ma det kun benyttes originaldeler fra TRACTEL SOLUTIONS.

REGLEMENTZARE OG OBLIGATORISKE KONTROLLER

° For utstyret tas i bruk skal det hver gang kontrolleres av bruker i folge direktiv 89 655/EEU.

° Periodisk kontroll i overensstemmelse med direktiv 89-655/EEU. Anbefales av TRACTEL SOLUTIONS en gang i
aret av sakkyndig person.

° En grundig kontroll av deler som er blitt forringet pa grunn av stet, rust, sprekkdannelser og deformeringer méa
utfores minst to ganger i aret eller hver méned ved intensiv bruk eller ved bruk under ekstreme forhold.
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e TRACTEL SOLUTIONS star til din disposisjon for a utfere enhver reglementeer kontroll.

VEDLIKEHOLD

Kontroller og vedlikeholdsoperasjoner ma utfares av sakkyndige kompetente personer.

Kontroller regelmessig at materiellet fungerer perfekt (helst for hver bruk).

Utfar en visuell funksjonskontroll fer hver bruk.

Enhver del med feil ma kun skiftes ut med en originaldel fra TRACTEL SOLUTIONS.
Ethvert deformert materiale ma umiddelbart tas ut av bruk.

VFR/ VFA

Klypen for heving av standard metallfatet (225 liter) i vertikalt posisjon.

VFR : denne modellen er utstyrt med et automatisk sikring fra apen posisjon, slik at den kan sette ned fatet uten at
det bar foretas noen inngrep pa selve klypen.

VFA : denne modellen er utstyrt med et automatiske system, slik at den kan gripe og sette ned fatet uten at det
bar foretas noen inngrep pa selve klypen.

—_

Heng klypen i ringen (1/5) i apen posisjon (VFR : holdkroken (6)/ VFA : lasespaken (8) utlgst).

)
2) Plasser klypen vertikalt over det fatet som skal heves.
3)  Senk klypen helt til den hviler mot fatet.
4)  VFR: drei holdkroken (6) manuelt, og hold den i hgy posisjon mens du starter hevingen for & unnga at den

lgser seg ut pa opphengsskruen (11). Slipp holdkroken (6) og forsikre deg om at kloen befinner seg rett
over opphengsskruen (11), og foreta s& hevingen.
VFA : hev klypen. Det automatiske systemet avsikres ; tangen lukker seg om stammen og hevingen kan utfores.
5)  Ved nedsetting, senk klypen helt til VFR holdkroken (6) loser seg automatisk opp pa opphengsskruen (11)/
VFA automatiske lasesystemet (8) lgser seg ut.
6) Klypen laser seg i apen posisjon. Den kan deretter heves og dermed veere klar til neste bruk.

Risiko for at stammen forskyver seg ved heving uten lokk (&pen stamme).

Forsikre deg alltid om at kjeftene er fullstendig rene for fett eller olje. Avfette dem regelmessig.
Ikke loft fettede eller oljede fat.

Ikke loft plastfat.

Ikke loft fat som er storre eller mindre enn gripekapasiteten til den brukte klypen.
Arbeidstemperatur : -20° opp til +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Klypen for heving og vipping av standard metallfat (225 liter).

Fatet kan gripes enten vertikalt eller horisontalt. En indeksering holder fatet i posisjon i begge tilfeller.

VFBO025-S : denne modellen er utstyrt med et automatisk sikring fra apen posisjon, slik at den kan sette ned fatet
uten at det bor foretas noen inngrep pa selve klypen.

VFB025-A : denne modellen er utstyrt med et automatiske system, slik at den kan gripe og sette ned fatet uten

at det bar foretas noen inngrep pa selve klypen ; denne VFB025-AR modellen er utstyrt med en tommemekanisme
som gjer det mulig & temme fatet progressivt og uten vansker.

1) Heng klypen i ringen (1) i &pen posisjon (VFR : holdkroken (12)/ VFA : lasespaken (13/16) utlgst).

2) Plasser klypen vertikalt over det fatet som skal heves.

3) Senk klypen helt til den hviler mot fatet (kjeftstoppere (6/7) og kjeftforsterkninger (38) i kontakt med
oversiden og siden av fatet).
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4)  VFBO025-S : drei holdkroken (12) manuelt, og hold den i hay posisjon mens du starter hevingen for & unnga at
den Igser seg ut pa opphengsskruen (18). Slipp holdkroken (12) og forsikre deg om at kloen befinner seg rett
over opphengsskruen (18), og foreta sa hevingen.

VFB025-A(R) : hev klypen. Det automatiske systemet avsikres ; tangen lukker seg om stammen og hevingen
kan utfares.

5)  For vipping : nar fatet er hevet, avsikre indekseringsfingeren (10) med det tilharende handtaket (9) — VFB025-
AR :1 indeksringsfingere.

VFB025-S og VFB025-A : vipp deretter fatet manuelt ved a bevege ytterendene.

VFB025-AR : vipp deretter fatet ved & vri pA mangverhjulet (14).

Sjekk at kjeftforsterkningene (38) befinner seg over fatet nar dette settes ned i horisontal posisjon, hvis ikke
kan ikke klypen frigjores.

6)  Nar vippingen er utfort, sett tilbake indekseringsfingeren (10) i Iast posisjon (dvs. utlgst i skivehullet (8)) —
VFBO025-AR :1 indeksringsfingere.

7)  Ved nedsetting, senk klypen helt til VFB025-S holdkroken (12) loser seg automatisk opp pa opphengsskruen
(18)/ VFB025-A(R) automatiske lasesystemet (13/16) loser seg ut.

8)  Klypen laser seg i apen posisjon. Den kan deretter heves og dermed veere klar til neste bruk.

Forsikre deg alltid om at kjeftene er fullstendig rene for fett eller olje. Avfette dem regelmessig.
Ikke loft fettede eller oljede fat.

Ikke loft plastfat.

Ikke loft fat som er starre eller mindre enn gripekapasiteten til den brukte klypen.

nar fatet er blitt nedsatt.

e  For & heve eller transportere fatet, sorg for at indekseringsfingrene (10) er godt last, for & unngé at fatet vipper
uforutsett.

o  Arbeidstemperaturd : -20° opp til +90°C.

VLF

Utstyr til handtering og heving av vertikal &pne eller lukkede metallfatet med kantene - @ 600 mm. Denne
modellen er utstyrt med et sikkerhetssystem ved hjelp av mangverspaken.

—_

Heng klypen i ringen (1).

)
2)  For klypen vertikalt over fatet.
3) Hold fast i klypen ved hjelp av lasespaken (4).
4)  For kjevene for stramming av armene (2) og (3) slik at de kommer i kontakt med fatkantene.
5)  Slip lasespaken (4).
6)  Hevingen kan n& utfores. Sikkerhetssystemet laser seg ut ved hevingen.
7)  For a frigjare klypen, loft den i hgyde med ringen (1) og hev lasespaken (4).
8) Fatet kan frigjores.
e  Tang til stalbjelker er kun til kantene - lkke loft plastfat.
° Fatene ma aldri tippes med denne klypen.

o  Arbeidstemperatur : -20° opp til +90°C.

Loftklype for heving av stélfat i horisontal posisjon (standardfatet med kantene) med automatisk sikring fra apen
posisjon, slik at den kan sette ned fatet uten at det ber foretas noen inngrep pa selve klypen.

1)  Heng klypen i ringen (3) i apen posisjon (lasen (2) utlast).

2) For klypen vertikalt over fatet (horisontal stilling) som skal transporteres. Senk klypen helt til den hviler mot fatet.

3) Hev lasen (2) manuelt, og hold den i hevet posisjon mens du starter hevingen for & unngé at den lgser seg ut
pa opphengsskruen (5).
4)  Klypen plasserer seg selv i fatets akse.

Sjekk at kjeftforsterkningene (38) befinner seg over fatet i horisontal posisjon, hvis ikke kan ikke klypen frigjores
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5)  Slipp lasen (2) og utfer transporten av fatet.
6)  Ved nedsetting, senk klypen helt til Iasen (2) leser seg automatisk ut p4 opphengsskruen (5).
7)  Klypen laser seg i apen posisjon. Den kan deretter heves og dermed veere klar til neste bruk.

e  Tang til stalbjelker er kun til kantene - Ikke loft plastfat.

o  Av sikkerhetsmessige grunner for hendene, ma klypen alltid transporteres i den rgde ringen og i apen
posisjon, det vil si med lasen utlgst.

° Fatene ma aldri tippes med denne klypen.

o  Arbeidstemperatur : -20° opp til +100°C.

(SF) YLEISIA HUOMAUTUKSIA

Ennen laitteiden kaytt6& on ehdottoman tarkeaa turvallisuuden ja tehokkuuden takia tutustua tdhan
kayttdohjeeseen ja noudattaa sita.

Alkaa ylittaké maksimikuormausta WLL (Katso merkit).

Alkaa hitsatko laitteiden paalla dlkaaka tehkdé muutoksia laitteisiin.

Noudattakaa erityyppisia nostoja varten annettuja eritysohjeita.

Alkaa kayttako laitetta tai laitteita henkildkuljetuksiin.

Pysykaa poissa kuorman alta.

Huolehtikaa, etté laite pysyy tukevasti maassa kun sita ei kayteta.

Tiedustele meilté, mikéli on tarpeellista, kuinka pihteja kaytetédén epatavallisessa ymparistossé.
Tarkastakaa saanndllisesti laitteen kunto (katso HUOLTO).

Vain TRACTEL SOLUTIONS’n alkuperéisia varaosia saa kayttaa.

PAKOLLISET LAINMUKAISET TARKASTUKSET

e  Tarkastus tulee suorittaa laitteen (uudelleen) kayttéonoton yhteydessa : laitteen kayttajaa velvoittavat pakolliset
tarkastukset annetun direktiivin 89-655/CEE mukaan.

° Pakolliset 89-655/CEE direktiivin mukaiset méaaraaikaistarkastukset ja/tai maan omat sisdiset maaraykset.
TRACTEL SOLUTIONS suosittelee tarkastusta kerran vuodessa.

° Perusteellinen osien tarkastus suositellaan suoritettavaksi vahintaén kaksi kertaa vuodessa tai kerran
kuukaudessa, jos laitteita kdytetaén erittéin paljon ja vaikeissa ilmasto-ym. olosuhteissa. Tarkastuksessa
tutkitaan iskut, korrooslo, sarét, halkeamat, vaéntymat jne.

e TRACTEL SOLUTIONS suorittaa kaikkia lainmaaraamia tarkastuksia.

HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

Suosittelemme, ettéd huollon ja osien vaihdon suorittavat asiantuntevat ammattimiehet.

Tarkasta laitteiden kunnollinen toiminta sdénnéllisesti (mieluummin ennen jokaista kayttdénottoa).
Suorittakaa tarkastus ennen jokaista kéayttéonottoa.

Huonokuntoinen osa on korvattava uudella alkuperaisellda TRACTEL SOLUTIONS-varaosalla.
Poistakaa heti kdytdsté huonokuntoinen tai rikkoontunut laite tai sen osa.
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VFR/ VFA

Metallisten standarditynnyreiden — pysty-asennossa (tilavuus 225 I) nostopihdit.
VFR : tdssa mallissa on avoimen asennon automattilukitus, jotta tynnyri voidaan laskea koskematta pihteithin.
VFA : tdéhan malliin kuuluu automaatiikka, jonka avulla tynnyriin tartutaan ja se lasketaan pihteihin kajoamista.

-

Ripusta leuat renkaasta (1/5) auki asennossa (VFR pitokoukku (6)/ VFA automaatiikka (8) kiinni).
Aseta leuat pystysuoraan nostettavaan tynnyriin.
Laske pihteja alas, kunnes ne koskettavat tynnyria.
VFR : vipua pitokoukkua (6) késin ja pidé sité noston alussa yldasennossa, jotta se ei osu
ripustusruuveihin (11). Paasta irti pitokoukku (6) varmistaen, etta se on selvésti ripustusruuvien (11)
ylapuolella ja suorita nosto
VFA : nosta sitten pihdit. Se lukkiutuu automaattisesti ja pihdit tarttuvat kiinni tynnyriin, ja nosto voidaan
suorittaa.
5) VFR: laske leuat alas laskettaessa siihen saakka, kunnes pitokoukku (6) tarttuu automaattisesti
ripustusruuviin (11).
VFA : laske alas asettaessa pihdit lukituksen automaattiseen laukeamiseen asti (8).
6) Leuat lukkiutuvat auki asentoon. Ne voidaan nostaa yl6s ja ne ovat valmiina seuraavaa kayttéa varten.

E2on=

N

Tynnyri saattaa vaantya, jos sitd nostetaan ilman kantta (tynnyri auki).

Varmista aina, etté leuoissa ei ole lainkaan rasvaa tai 6ljya. Pyyhi rasvat pois sdannéllisesti.
Ala nosta rasvaista tai &ljyista tynnyria.

Ei sovellu muovitynnyreille.

Ala nosta kéytettyjen leukojen kapasiteettia suurempia tai pienempia tynnyreita.
Kayttdlampétila : -20° - +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Metallisten standarditynnyrin nostoon ja kallistukseen kaytetyt leuat (tilavuus 225 ).

Tynnyrin voi nostaa pysty- tai vaaka-asennossa ja molemmissa tapauksissa se voidaan pit4a indeksoimalla siind
assennossa.

VFBO025-S : tdssa mallissa on avoimen asennon automattilukitus, jotta tynnyri voidaan laskea koskematta pititeitiin.
VFB025-A : tdéhan malliin kuuluu automaattijérjestelma, jonka avulla tynnyriin tartutaan ja se asetetaan alas pihteihin
kajoamatta.

VFB025-AR : tdhan malliin kuuluu automaattijarjestelma, jonka avulla tynnyriin tartutaan ja se asetetaan alas pihteihin
kajoamatta ja siiné on lisdksi vaihteisto, jonka avulla tynnyri voidaan tyhjentéa asteittain vaivatta.

1)  Ripusta leuat renkaasta (1) auki asennossa (VFB025-S pitokoukku (12)/ VFB025-A(R) automaatiikka
(13/16) Kiinni).

2) Aseta leuat pystysuoraan nostettavaan tynnyriin (leukojen karjet (6/7) ja vahvistimet (38) koskettavat
vastaavasti tynnyrin paéllyskantta ja sivuja).

3) Laske leukoja alas, kunnes ne koskettavat tynnyria (leukojen karjet (6/7) ja vahvistimet (38) koskettavat
vastaavasti tynnyrin paéllyskantta ja sivuja).

4)  VFB025-S : vipua pitokoukkua (12) késin ja pida sitd noston alussa yldasennossa, jotta se ei osu
ripustusruuveihin (18). Paasta irti pitokoukku (12) varmistaen, etta se on selvasti ripustusruuvien (18)
ylépuolella ja suorita nosto.

VFB025-A(R) : nosta sitten pihdit. Se lukkiutuu automaattisesti ja pihdit tarttuvat kiinni tynnyriin, ja nosto
voidaan suorittaa.

5) Kallistus : avaa indeksitappien (10) lukitus kavalla (9) heti, kun tynnyri on nostettu — VFB025-AR : 1 indeksitappia.
VFB025-S ja VFB025-A : kallista tynnyria sitten késin kayden kiinni sen molempiin péihin.

VFB025-AR : kallista tynnyria sitten ohjauspydéralla (14).
Pid& huolta, etta leukojen vahvisteet (38) ovat tynnyrin ylapuolella silloin, kun tynnyri on asetettava
vaakasuoraan, muutoin pihteja ei voi saada irti.
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6)  Lukitse kaksi indeksitappien (10), kun kallistus on saatettu loppuun (eli kiinitd ne levyn (8) reikiin) - VFB025-
AR : 1 indeksitappia.

7) VFBO025-S : laske leuat alas laskettaessa siihen saakka, kunnes pitokoukku (12) tarttuu automaattisesti
ripustusruuviin (18).
VFBO025-A(R) : laske alas asettaessa pihdit lukituksen automaattiseen laukeamiseen asti (13/16).

8) Leuat lukkiutuvat auki asentoon. Ne voidaan nostaa yl6s ja ne ovat valmiina seuraavaa kayttda varten.

e Varmista aina, etta leuoissa ei ole lainkaan rasvaa tai 6ljya. Pyyhi rasvat pois séannéllisesti.

° Ala nosta rasvaista tai 6ljyista tynnyria.

° Ei sovellu muovitynnyreille.

° Ala nosta kéaytettyjen leukojen kapasiteettia suurempia tai pienempia tynnyreita.

e  Katso, ettd leukojen vahvistimet (38) ovat vaakasuoraan tynnyrin yldpuolella, muutoin leukoja ei voi irrottaa,
kun tynnyri on asetettu paikoilleen.

e  Katso, ettd tynnyrid nostettaessa tai siirrettdessé indeksitappien (10) ovat huolellisesti lukitut niin, ett& tynnyri
ei padse kallistumaan vahingossa.

e  Kayttélampétila : -20° - +90°C.

A ON =

o
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VLF

Avointen tai umpinaisten halkaisijaltaan 600 mm olevien metallisten tynnyrien pystysuoraan nostamisvéline reunoilla
varustettujen. Sen johdosta, etta turvalukitus tehddan ohjauskahvalla, voidaan laitetta kasitella yhdella kadella.

Ripusta pihdit renkaalla (1).

Vie pihdit tynnyrin pystysivulle.

Pid& pihteja sen lukituskahvan avulla (4)

Vie varsien (2) ja (3) puristusleuatt tynnyrin reunojen tuntumaan.

Laske lukituskahva (4) vapaaksi.

Nosto voi alkaa. Turvalaitteet toimivat tallin.

Pihdit irrotetaan nostamalla se renkaan (1) tasolle ja nostamalla lukituskahvaa (4).
Irrota tynnyri.

Pihdit on tarkoitettu pelkastaén reunoilla varustettujen terdstynnyreiden nostoon - ei sovellu muovitynnyreille.

Ala kayta naita pihteja koskaan tynnyrin kallisteluun.
Kayttélampétila : -20° - +100°C.

HF

Nostopihdit terdstynnyreiden (standarditynnyreiden, joissa on kummallakin puolella reuna) nostoon vaaka-asennossa
automaattilukituksella, jonka avulla tynnyriin se asetetaan ala pihteihin kajoamatta.

Ripusta pihdit renkaasta (3) auki asentoon (lukitus (2) paalla).

Aseta pihdit kasiteltdvén (vaaka-asennossa olevan) tynnyrin ylépuolelle. Laske niit4 alaspéin, kunnes ne
koskettavat tynnyria.

Nosta kasin lukitus (2) samalla aloittaen noston ja pidé sita ylaasennossa, jotta se ei paase koskettamaan
ripustusruuvia (5).

Pihdit asettuvat itsestaén tynnyrin keskiviivalle.

Laske tynnyria irrotusvaiheessa alas pihtien lukon (2) automaattiseen avautumiseen saakka ripustusruuvilla (5).
Pihdit lukkiutuvat auki asentoon.

Pé&asté lukko irti ja suorita asiaan kuuluva tynnyrin kasittely. Pihdit voi nostaa, jolloin ne ovat uudelleen
kayttdévalmiina.
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e Pihdit on tarkoitettu pelkastaan reunoilla varustettujen terastynnyreiden nostoon - ei sovellu muovitynnyreille.
e Kanna pihteja punaisesta renkaasta auki asennossa kasien suojelemiseksi, jolloin lukitus on p&alla.
e Ala kéyta naita pihteja koskaan tynnyrin kallisteluun.
e  Kayttolampétila : -20° - +100°C.

e VARNING

Innan man anvander materialet &r det nédvandigt for sdkerheten och materialets verksamhet att lasa dessa
instruktioner och noga félja raden.

Ga aldrig 6ver maxivikten WLL (se markering).

Svetsa eller modifiera aldrig materialet.

Anvand aldrig materialet f6r annan lyftning &n den férutsedda.
Transportera aldrig personer med hjélp av materialet.

G4 aldrig under hédngande last.

Vid nedséattning av lasten skal denna laggas stadigt.

Radfraga oss vid anvandning i speciellt svara forhallanden.
Kontrollera regelbundet materialet (se paragraf underhall).

Endast originalreservdelar TRACTEL SOLUTIONS skall anvéndas.

REGLEMENTSENLIGA OBLIGATORISKA KONTROLLER

Kontroll vid forsta anvéanding (eller ateranvanding) : reglementsenliga obligationer for anvandaren, enligt statligt
reglemente.

Periodiska, obligatoriska kontroller enligt statligt reglemente.

TRACTEL SOLUTIONS féreslar kontroll var 12e manad.

En grundlig undersokning i synnerhet av férsamring p.g.a. slag, fratning, sprickning, deformering, skall géras 2
ganger minimum per ar, varje manad vid intensiv anvanding eller i agressiv miljo.

TRACTEL SOLUTIONS star till forfogande for att utféra reglementsenliga kontroller.

UNDERHALL

Lat gora kontroller och underhall av kompetenta och specialiserade personer.

Kontrollera materialets duglighet regelbundet (helst innan varje anvandning).

Gor en visuel inspektion fére varje anvanding.

Varje del som visar et fel skall bytas ut mot en original reservdel TRACTEL SOLUTIONS.
Allt missbildad material skall omedelbart tagas bort frdn anvanding.

VFR/ VFA

Klamman for lyftning av lodrat standard metallfat (volym 225 I).
VFR : denna modell ar férsedd med ett automatisk sparrning av dppet lage, vilket gér att fatet kan laggas ner utan
ingrepp pa klamman.
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VFA : denna modell ar férsedd med ett automatiskt system, vilket gor att fatet kan greppas och laggas ner utan ingrepp
pa klamman.

Klamman for lyftning och vippning av standard metallfat (volym 225 ).

Fatet kan greppas vertikalt eller horisontalt och tack vare ett sparrlage kan det hallas kvar sa i bada fallen.

VFBO025-S : denna modell &r forseld med ett automatisk sparrning av 6ppet lage, vilket gor att fatet kan laggas ner utan ingrepp
pa klamman.

VFB025-A : denna modell &r férsedd med ett automatiskt system, vilket gor att fatet kan greppas och laggas ner utan ingrepp
pé kldmman ; denna VFB025-AR modell dessutom &r den utrustad med en reducervéxel som gor det méjligt att témma fatet
gradvis och utan anstrangning.

Hang upp klamman med dess ring (1/5) i 6ppet lage (med VFR gripklon (6)/ VFA lassystemet (8) inkopplad) .
Placera klamman lodratt i férhallande til fatet som ska lyftas.

Sénk ned klamman tills den vilar pa fatet.

VFR : vrid manuellt gripklon (6) och hall den i héglage medan lyftningen pabdrjas, for att undvika att den
griper tag om upphangningsskruven (11). Slapp gripklon (6) och se darvid till att klon sékert befinner sig
ovanfér upphéangningsskruven (11). Utfor lyftningen.

VFA : lyft sedan aten upp kldmman. Dess automatiska system lases upp och kldmman sténger sig om tunnan
och lyftning kan ske.

Vid nedlaggning ska kldmman sankas ned anda tills VFR gripklon (6) automatiskt griper tag om upphangnings-
skruven (11)/ VFA lassystemet (8) automatiskt kopplas in.

Klamman sparras i 6ppet lage : den kan lyftas upp och &r klar att anvéndas pa nytt.

Risk fér deformering av tunnan om lyftet sker utan lock (6ppet fatet).

Kontrollera alltid att backarna &r helt fria fran fett eller olja. Aviagsna fett regelbundet.

Lyft inte feta eller oljiga fat.

Inte 1&mpligt fér plasttunnor.

Lyft aldrig stycken vars storlek &r stérre eller mindre an gripkapaciteten hos den kldmma som anvénds.
Anvéndningstemperatur : -20° till +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Hang upp klamman med dess ring (1) i 6ppet lage (med VFB025-S gripklon (12)/ VFB025-A(R) lassystemet
(13/16) inkopplad) .

Placera kldmman lodratt i férhallande til fatet som ska lyftas.

Sénk ned klamman tills den vilar mot detta (backanslagen (6/7) och backforstarkningarna (38) i kontakt med
fatets 6vre sida resp. sidostycke).

VFB025-S : vrid manuellt gripklon (12) och hall den i hoglage medan lyftningen pabdrijas, for att undvika att
den griper tag om upphéngningsskruven (18). Slapp gripklon (12) och se dérvid till att klon sakert befinner
sig ovanfoér upphéangningsskruven (18). Utfor lyftningen.

VFB025-A(R) : lyft sedan ater upp klAmman. Dess automatiska system lases upp och kldmman stanger sig
om tunnan och lyftning kan ske.

Vid vippning : nar fatet lyfts upp, las upp sparrfingrarna (10) med hjélp av dess handtag (9) — VFB025-AR : 1
sparrfingret.

VFB025-S och VFB025-A : och vippa sedan manuellt éver fatet genom att hantera det i &ndarna.
VFBO025-AR : vippa sedan Over fatet genom att mandvrera ratten (14).

Se till att backforstarkningana (38) befinner sig ovanfér fatet nér detta skall laggas ner horisontalt, annars
kan klamman inte tas bort.

Nar vippningen &r klar, sétt tillbaka sparrfingrarna (10) i last lage (d.v.s. inkopplade i ett hal i skivan (8))

— VFBO025-AR : 1 sparrfingret.

Vid nedlaggning ska klamman sankas ned anda tills VFB025-S gripklon (12) automatiskt griper tag om
upphéngningsskruven (18)/ VFB025-A(R) lassystemet (13/16) automatiskt kopplas in.

Klamman spérras i 6ppet lage : den kan lyftas upp och ar klar att anvandas pa nytt.

ﬁ ractel:.

Solution 27

o



HF 2005 4/03/05 13:25 Page 32 $

° Kontrollera alltid att backarna &r helt fria fran fett eller olja. Avliagsna fett regelbundet.

o  Lyft inte feta eller oljiga fat.

° Inte l&ampligt for plasttunnor.

e  Lyft aldrig stycken vars storlek ar stérre eller mindre an gripkapaciteten hos den klamma som anvéands.

° Se till att backforstarkningana (38) befinner sig ovanfor fatet i horisontalt 1age, annars kan kldmman inte tas
bort efter att fatet lagts ner.

° Vid lyftning eller transport av fatet se till att sparrfingrarna (10) &r ordentligt lasta, for att undvika en

oférutsebar vippning av fatet.
o  Anvandningstemperatur : -20° till +90°C.

VLF

Tillbehor for lyftning av lodrat metallfat med list — 600 mm diameter ; som kan vara éppna eller stdngda. Denna modell &r
férsedd med sékerhetsspéarr som sker med mandverhandtaget.

1)  Hang upp kldmman med dess ring (1).

2)  Placera klamman lodréatt i forhallande til fatet som ska lyftas.

3) Hall fast klAmman med hjélp av des lashandtag (4).

4)  For spannbackarna som finns pa armarna (2) och (3) i kontakt med fatets kanter.
5)  Frigor lashandtaget (4).

6)  Lyftning kan nu ske. Under lyftningen kopplas sékerhetsanordningen in.

7)  Frigér kldmman genom att lyfta upp den i ringen (1) och fér lashandtaget (4) uppat.
8)  Frigor fatet.

e  Klamma for tunnor av stal med list - inte lampligt for plasttunnor.
e Vippa aldrig 6ver faten med hjélp av denna klamma.
o  Anvandningstemperatur : -20° till +100°C.

HF

Klamma for lyftning av horisontal metallfat (standardfatet med kanter pa varje sida endast) med automatisk spérming ov
Oppet lage, vilket gor att fatet kan laggas ner utan ingrepp pa klamman.

1)  Hang upp kldamman med dess ring (3) i 6ppet lage (med gripkion (2) inkopplad).

2)  Placera klamman lodratt i forhallande till fatet (i horisontalt Iage) som ska lyftas och sénk ned kiamman tills den
vilar mot fatet.

3)  Lyft manuellt gripklon (2) och hall den i hdglage medan lyftningen pabdrias, for att undvika att den griper tag
om upphéangningsskruven (5).

4)  Kldamman placeras automatiskt i linje med fatet.

5)  Slapp gripklon (2) och utfor lyftningen.

6)  Vid nedlaggning ska kldmman sénkas ned &nda tills gripklon (2) automatiskt griper tag om
upphangningsskruven (5).

7)  Klamman sparras i 6ppet lage. Den kan lyftas upp och &r klar att anvandas pa nytt.

Klamma for tunnor av stal med list pa varje sida endast - inte lampligt for plasttunnor.

For att skydda, transportera klamman i dess réda ring i 6ppet lage, d.v.s. med gripklon inkopplad.
Vippa aldrig 6ver faten med hjalp av denna klamma.

Anvandningstemperatur : -20° till +100°C.
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(P ) INSTRUCOES PRIORITARIAS

Para seguranca na utilizacdo do equipamento e sua eficacia, deve familiarizar-se e adoptar as seguintes
precaugdes, antes da sua utilizacéo.

Nunca exceder a carga nominal CMU/WLL (ver gravagao).

Nunca modificar o material com soldaduras, perfuragées ou outros processos.

Nunca usar o equipamento para outro tipo de elevagao senéo para aquele para que foi desenhado.
Nunca transportar pessoas com este equipamento nem com 0s seus acessorios.

Nunca ir para debaixo da carga.

Quando descer a carga esta deve estar estavel.

Por favor consulte-nos para qualquer utilizagdo em atmosfera agressiva.

Verificar regularmente as condi¢bes do equipamento (ver paragrafo manutengao).

S6 devem ser utilizadas pecas originais TRACTEL SOLUTIONS.

VERIFICACOES REGULAMENTARES OBRIGATORIAS

e \Verificagdo em cada inicio de funcionamento: Obrigacdes regulamentares do utilizador.

e  \Verificagéo periddica em conformidade com a regulamentacéo nacional. Recomendado de 12 em 12 meses,
pela TRACTEL SOLUTIONS.

° Devera ser feito um minucioso exame no minimo 2 vezes por ano, ou todos 0s meses quando a utilizagao
é muito intensa ou em atmosfera agressiva, em particular sobre qualquer alteragdo das pegas por choque,
corrosao, quebra ou deformagéo.

e ATRACTEL SOLUTIONS, esta a disposicéo para orientar qualquer verificagao regulamentar.

MANUTENCAO

As operagodes e inspecc¢des de manutencao devem ser realizadas por técnicos especializados.

Verificagao regular do perfeito funcionamento do equipamento (de preferencia antes de cada utilizag&o).
Realizar uma inspecgao visual, antes de qualquer utilizagéo.

Qualquer peca com desgaste deve ser substituida por uma peca original TRACTEL SOLUTIONS.
Qualquer equipamento deformado deve ser imediatamente retirado de utilizagao.

VFR/ VFA

Pinca para elevacao de bidoes standard em metal, na posicado vertical (capacidade 225 litros).

VFR: Este modelo esta equipado com um sistema de bloqueio automético da posigédo aberta de forma a largar o biddo
sem intervengao manual.

VFA: Este modelo esta equipado com dispositivo automatico para agarrar e largar o biddo sem intervengdo manual.

1)  Suspender a pinga pelo argolao (1/5) na posicédo aberta (VFR linguete de bloqueio (6) ou VFA sistema de
bloqueio automatico (8) activado).

2) Posicionar verticalmente a pinga em relagdo ao bidao.

3) Descer a pinga até que ela se apoie contra o bidao.

4)  VFR: Girar o linguete de bloqueio (6) manualmente enquanto n&o se iniciar a subida, segurar na posicéo superior
para prevenir o bloqueio contra o parafuso de fixagao (11). Soltar o linguete de bloqueio (6) assegurando-se que o
seu grampo esta sobre o parafuso de fixagdo (11) inicie a subida.

VFA: Elevar a pinga. O sistema automatico desbloqueia e a pin¢a aperta o bidao. A subida pode ser realizada.
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5)  Quando pousar, baixar a pinga até o sistema de bloqueio se activar (VFR linguete de bloqueio (6) no parafuso
de fixagao (11) ou VFA sistema automatico de bloqueio (8)).
6) A pinca esta entdo bloqueada na posigcdo aberta podendo ser retirada, estando pronta para nova utilizagao.

Risco de deformagao no biddo no caso de elevagdo sem tampa (bidao aberto).

Assegure-se sempre que as maxilas estéo limpas de gordura ou éleo. Desengorda-las regularmente.
Nunca elevar biddes gordurosos ou oleosos.

N&o apropriado para bidées de plastico.

Nunca elevar biddes que sejam maiores ou menores que a capacidade de abertura da pinga utilizada.
Temperatura de trabalho: -20° a +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

Pincas para elevagdo e basculamento de biddes metdlicos standard (capacidade 225 litros). O bidao pode ser
agarrado verticalmente ou horizontalmente. Um ajuste permite mante-lo em posicdao, em ambas as situagoes.
VFB025-S: este modelo esta equipado com um sistema de bloqueio automatico de posi¢ao aberta para descida do
bidao sem intervengao na pinca.

VFB025-A: Este modelo esta equipado com um dispositivo automatico para agarrar e largar o bidao sem ter que
intervir na pinga; VFB025-AR este modelo é também equipado com um redutor que permite manobrar o bidao sem
esforgo.

1)  Suspender a pinga pelo argoldo (1) na posigdo aberta (VFB025-S linguete de bloqueio (12) ou VFB025-A(R)
sistema automatico de bloqueio (13/16) activado).

2) Posicionar a pinga verticalmente em relagéo ao bidao.

3) Descer a pinga até que ela se apoie contra o bidao (maxilas de paragem (6/7) e maxilas de reforgo (38) em
contacto com o topo e a lateral do bidao, respectivamente).

4)  VFBO025-S: Girar o linguete de bloqueio (12) manualmente enquanto ndo se iniciar a subida, segurar na
posigdo superior para prevenir o bloqueio contra o parafuso de fixagao (18). Soltar o linguete de bloqueio (12)
assegurando-se que 0 seu grampo estd bem em cima do parafuso de fixagao (18) e inicie a subida.
VFBO025-A (R): Elevar a pinga. O seu sistema automatico desbloqueia e a pinga fecha-se no bidao.

A subida pode ser realizada.

5)  Basculamento: Quando o bid&o estiver levantado, desbloquear as cavilhas do prato rotativo (10)
com o manipulo (9) — no modelo VFB025-AR apenas um prato rotativo.

VFB025-S e VFB025-A: Faz o basculamento manualmente do biddo, manipulando-o nas suas extremidades.
VFB025-AR: Basculamento do bidao utilizando o volante (14).

Assegure-se que a maxila de reforgo (38) esta sobre o biddo quando este é descido na horizontal, de outra
forma a pinga nao podera ser retirada.

6) Quando o basculamento terminar, colocar a(s) cavilha(s) do disco posicionador (10) de volta na posi¢do
blogqueada (engatado na cavidade do disco (8)) — 1 unico disco posicionador no modelo VFB025-AR.

7) Quando assentar, baixar a pinga até que o sistema de bloqueamento automatico seja activado (VFB025-S
linguete de bloqueio (12) no parafuso de fixagdo (18) ou VFB025-A(R) sistema automatico de bloqueio (13/16)).

8) A pinga esta entdo bloqueada na posi¢édo aberta e pode ser levantada. Pronta para ser utilizada novamente.

Assegure-se sempre que as maxilas ndo tém gordura nem 6leo, desengordura-las regularmente.

Nunca elevar bidées gordurentos ou oleosos.

N&o aplicavel para biddes de plastico.

Nunca elevar bidoes que sejam maiores ou menores que a capacidade de abertura da pinca utilizada.

Assegure-se que as maxilas de reforco (38) estao sobre o biddo na posigcdo horizontal pois de outra forma

a pinga nao podera ser retirada quando o bidao estiver pousado.

° Para elevar ou transportar o biddo, assegure-se que o(s) disco(s) rotativo(s) (10) estdo bloqueados para
prevenir o basculamento acidental do bidao.

e  Temperatura de trabalho: -20° a +90°C.
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VLF

Pinca para elevagéo de biddes em metal com rebordo, didmetro 600 mm, abertura ou fecho em posigédo vertical.
Este modelo é ajustado com um dispositivo de seguranga de bloqueio por accionamento manual.

—

Suspender a pinga VLF pela sua argola (1).

)
2) Posicionar a pinga verticalmente em relagdo ao bidao.
3) Segurar a pinga VLF pelo punho de bloqueio (4).
4) Colocar as maxilas de aperto dos bragos (2) e (3) em contacto com o rebordo do bidao.
5) Soltar o punho de bloqueio (4).
6) A elevagao pode ser realizada enquanto o dispositivo de seguranga estiver activado.
7) Para libertar a pinga, eleva-la ao nivel da sua argola (1) e levantar o punho de blogueio (4).
8) Libertar o bidao.
e Apenas para biddes com rebordo — ndo aplicavel para biddes de plastico.
e  Nunca fazer basculamento com pingas VLF.

e  Temperatura de trabalho: -20° a +100°C.

HF

Pinga para elevagao de biddes metalicos standard, em posigcao horizontal (bidées standard com rebordo em
cada face). Este modelo é ajustado com um sistema de bloqueio na posi¢do aberto, para assentar o bidao
sem ter que intervir na pinca.

1) Suspender a pinga pelo argolao (3) na posi¢édo aberta — fecho (2) activado.

2) Posicionar a pinga verticalmente em relagéo ao bidao (na posig¢ao horizontal), descer a pingca até que
a mesma fique aplicada contra o bidao.

3) Levantar o fecho (2) manualmente e, enquanto ndo se iniciar a subida, manter o fecho em cima para
prevenir o seu blogqueio no parafuso de fixacéo (5).

4) A pinga, por si mesma, posiciona-se no centro do bidao.

5) Soltar o fecho (2) e efectuar o manuseamento do bidao.

6) Quando assentar, baixar a pinga até que o fecho (2) se active automaticamente no parafuso de fixacéo (5).

7) A pinga esta entdo bloqueada na posigao aberta. Pode ser elevada, estando pronta para nova utilizagao.

Apenas para bidées em metal com rebordo — Nao aplicavel para biddes em plastico.

Por seguranga, carregue a pinca pela argola vermelha, na posicdo aberta, com o fecho activado.
Nunca fazer basculamento com pingas HF.

Temperatura de trabalho: -20° a +100°C.
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T Adyoug ac@aleiog kot or6doong tov eEomMopod, npénet va sEokeimbsite pue
AVTEG TIG 0O YiEg TPV YPNOLOTOMCETE TOV EEOMMOUG Ko VO TIG AKOAOVOEiTE KATh
™ xp1ion.

ZHMANTIKEZ OAHI'IEX

° Mnv vrepeite noté 0 oprakd @optio Astrovpyiog WWL (8site To avaylvgo).

. Mnv tpornonotioete TOTé TOV EEOTAMONG pe GuYKOAAN O, SidTprion 1| GARN
depyacia.

. Mn yxpnoipomonoete oTé Tov EE0TMGHO Yior GAAO TOTO aviymong ektdg and
QUTOV Y0, TOV OT0i0 EXEL OYESOTEL.

J Mn petapépete TOTE GTOP XPTCIUOTOUDVTAG TOV EE0TAIOHO 1) Ta EEAPTHHOTA

ToV.

Mnyv zéte moTé KATO and TO PopTio.

Katd v andbeon tov goptinv, Ta aviikeipeve Tpénet va givar votadn.

Emowoviote poli pog ywo xpfion o dofpatiki atuéceaipa.

Na ghéyyete TOKTIKG THV KATAOTOOT TOL EE0mALoHOD (Seite TNV Tapdrypapo

Zovripnon).

. Emtpénerar va ypnoyonomBovv pdévo avtaAlaktikdé TRACTEL SOLUTIONS.

YIIOXPEQTIKOI TAKTIKOI EAETXOI

o Eleyyog katd v ekkivion (1] Kotd TNV ETOVEKKiVON) O CUUPOPPMOT pE
TOVG £BVIKOVG KAVOVIOHOVG.
. Yroypeatikoi neprodikoi EAeyyot 6 COPPOPEMOT) LE TOVG EBVIKODG
kavoviopovg. Ilpoteivetor vo. ektehodvar kGOe 12 pfveg and Tnv TRACTEL SOLUTIONS.

. Ae€oduci) e€€taom pe Waitepn Tpocoy oe Tox6V petoforés Tov eEapTnudtev
Ady® kpolong, SudPpwong, peyufg 1| TaPAROPEOONG TPETEL VAL EKTEAE TAL
TOVAGYI5TO §VO POpEG To XPoVO 1 KGBE Prjva o€ TepinTwoT Papidg ypriong 1
xpnomng o€ Swfpatich oTudcPUIpa.

U H TRACTEL SOLUTIONS &ivou otn) §1d0e01] oog yu Tnv ektédeon
OTOUDVINTOTE TAKTIKDV EAEYXDV.

ZLYNTHPHIH

O1 é\eyyot Ko 01 EPYOGIEG CVVTAPONG TPEMEL VO EKTEAOVVTOL OO EKTAUSEVPEVDL
GTOpO Kt 076 E181KODG.

. Na gléyyete taxtikd av o eEomhopuds givon o€ Gyoyn KaTdoTaon Y Astrovpyio
(katd Tpotipnon Tpwv amd ke xprion).
No. eAéyyete 10 pnyGvnpo e to pdtt Tpv amd kade ypriom.
‘Ol Ta EAoTtodpaTIKG eEapTipate Tpénet vo aviikadiotaviol and
avtaAlokTikd TRACTEL SOLUTIONS.
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° E&omhopdg mov £xe1 VIOGTEL TAPAUOPPDGELS TPETEL VAL ATOCVPETOL AUECDG
am6 TN Xprion.

VFR/ VFA

Apmdyeg Yo TV avOYOOT TUTIKOV PETAAMKOV KAOwV o€ KaTakopuen Béon
(ovoyotikh kavomTa 225 Aitpa).

VFR: awt6 t0 poveéro SwBétet avtopotn duitaln acediiong oe avoryt 0éon dote
vo. antoTifeTan 0 k&dog ywpis va ypeudleTar va AelTovpyroeL 1 apmdym.

VFA: avt6 10 povtélo dwbéter avtopatn Sdtaln aviymong kot anddecng Tov
KGaSov Ympig v peldleTon vo. AELTOVPYTGEL | OPTaYT.

1)  Avoptiiote v apméyn axd To daktoio Tov yaviLov g (1/5) otnv avoryti
0éom (n kaotavio acediiong tov VFR (6) 1 to avtépato chotnpe ac@iiiong
70V VFA (8) éye1 evepyomomOei).

2)  TomoBetfioTe TNV APTAEYN KOTAKOPLOA G TPOG TOV KABO.

3) KoreBdote v apmbyn péxpt va aKOOUTHCEL TAVEO GTOV KEdO.

4)  VFR: otpéyte ™y kootévio ac@iitong (6) pe to yépt katd v évapén g
aviymong, KPOTHOTE TNV 6TV Thve BEom Yo va unv TV apiiceTe vo
acarioet ot PBida cvo@tyEng (11). Agriote v KooTavia aopdiiong (6) apod
BePormbdeite 6T To vy TG ivan Tave and T Pide cdoeryéng (11) ko
EKTEAEGTE TNV AVOY®OT.

VFA: onkdote v opdyn ynid. To avtépato cdotnpd tg anaceaiilel kain
daykava Kheivel Tve otov kddo. H aviywon pmopei vo ekterecTtei.

5) Kot v andbeon, yapnidote v apmiyn péypt va gvepyonom0ei o cOGTHH
acpdiiong ( kaotavie asediiong tov VER (6) ot Pida cdoeryéng (11) 1 To
avtopato ocvotnuo co@diiong Tov VFA (8)).

6) 'Etoim apndyn aceokilel otnv avoryth 6£on ko propei va avoywbei, £toun
va, ypnowponomBei Eava.

U Kivduvog mapapdpomong Tov kddov 6 TEpInT®OoN aviymong Yopic kdAvppo
(avoyytdg kGdog).

. Na @povrilete névro va pnv £xovv ypdoa i Addw ot curyéves. No tig
oKOVTILETE TOKTIKA.
Mnv avoydvete moté kadovg mov £xovv ypdoa 1} Addw.
Agv givon kaT@AANAES Yo TAOOTIKODG KadOUG.
Mnyv avoydvete moTé KGS0Ug TOV dev PMOPEL VO TAGEL 1) YPT|CLUOTOOVUEVN
apmiyn.

. Beppokpaoio Acttovpyiog: -20° £mg +90°C.

VFB025-S/ VFB025-A/ VFB025-AR

ApTayES YL TNV AVOYOGT) KO TNV TEPIGTPOPT] TUTKDV HETOAMKAOV KAS®V
(avoyeTk wavotnta 225 Aitpa). Yrdapyet SuvatdmTo Kpatipatog tov kadov oe
KoTakOpLEN 1) opdvtio dievbvvorn. Me katdAiniovg deikteg o kddog dwrtnpeiton
o1 O£61) TOV Kot GTIG JVO TEPWTAGELS,

VFB025-S: avtd T0 poviéro Subétel choTnra ac@diiong o avoryth 8éon yw Thv
andBeom Tov kadov Ympig va anarteitor Aetrovpyia TG ApmEyNG.

VFB025-A: avt6 To povtédo dwbétel avtopatn Sitasn Ayng kor arddeong Too
KGdov yopig va ararteiton Asrtovpyia tng aprdyne. To poviého VFB025-AR Suwbétet
KOL HEWOTIPO. YUl TN OTOSIOKT) EKKEVOOT] TOV KASOV X@pPig KOmO.
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1)

2)
3)

4

5)

6)

7

8)

AvaptijoTe TV opmdyn and To dokTdAto Tov yévtLov ng (1) otnv avoryti) 6o
(n xootavie acpdiiong Tov VFB025-S (12) 1) o avtopoto chompe acediong
tov VFB025-A(R) (13/16) £xe1 evepyomomOei).

TomoBetiiote TV ap7hyn KoTakdpLEA G TPOG ToV KEdo.

Katefdaote v apmayn péypt va aKOVUTHCEL TAVE® 6ToV Kado (1 cuaydvo.
otapotd (6/7) kar oL evicyboeig Tig curyovog (38) o€ enagn pe To Tve kot To
TAIVO PEPog Tov K&dov avticTory ).

VFB025-S: otpéyte v kaotévie acedirong (12) pe to yépt katd v Evapén
™G OVOYMOTG, KPOTHOTE TNV 0TIV Thve OEoT Yol va. unv TV apijcETE vo.
aceahicel ot Pida cvo@ryéng (18). Agricte TV KaocTtavia acediong (12)
a@o? PePormbdeite 6L TO ViYL TG Eivon TGve om6 T Bida ovoeryEng (18) kot
EKTEAEDTE TNV AVOYMOT).

VFB025-A(R): onkdote v apmdyn ynid. To avtépato cdotnpd g
amac@oiler kon ) apmdyn Kreiver Tdvo otov kGdo. H aviywon propei vo.
ekTeLEOTEL

IeproTpogi: KoTd TV ovoymon evdg kadov, amuceolicte Kat tovg dvo deikteg
(10) pe ™ yeporofi (9) — pévo 1 deiktng oo povrého VFB025-AR.
VFBO025-S ka1 VFB025-A: miepiotpéyte Tov K4d0 pe 10 XEpL pe KatdAinAiovg
XEWPIGPOVG 6TO KABE GKPO.

VFB025-AR: niepiotpéyte Tov KG30 XpNCLHOTOUDVTAG TOV TPOYS XEWOGS (14).
BeBawwbeite 6T1 o1 evioydoeig g cuyovag (38) Ppickovror méve omd tov kGdo
otov mpémet vo orotedei oprldvrua, SupopeTikd dev pmopel va apapedei n
opmayn.

A@obd oAoxANpwOEi 1) TEPLOTPOPY), ETAVAPEPETE TOVG deikteg (10) miow otv
0éon acediong (dnhadn eprieypévoug og omi) Tov diokov (8)) — povo 1
deiktng oto povtélo VFB025-AR.

Koté v an6beon, younidote v apmdyn péxpt va evepyomom0ei 7o chompae
ac@diong (n kaotévia acediong Tov VFB025-S (12) o Bida cdoetyéng
(18) 1§ To avtépato cvoTHH ac@ditong Tov VFB025-A(R) (13/16)).

"Etoln aprdyn aceakrifel otnv avoyyti O&om kot propel va avoyeBei, zowun
va ypnoonomOei Eavd.

No gpovrilete mava va unv £xovv ypdoa 1| Addw ot curydves. Na Tig
GKOVTLETE TOKTIKA.

Mnv avoydvere moté kadovg Tov £xovv ypdoo 1| Addu.

Agv givon katdAAneg ya thacTikodg kGdovg.

Mnv avoydvete ToTé KAG0VG OV dev PTOPEL VAL TUAGEL T YPT|CLULOTOLOVUEVT
opmayn.

BeBownbeite 61 o1 evicydoelg g owryévag (38) Ppickoviar méve and tov kado
otV opiovtio Béon, drpopeTikd dev umopei va apapebei 1 aprdym apod
amotebei 0 kddog 670 £60.p0g.

INo v avdyeon 1 ™ petagopd kadov, BePorwbeite 6Tt o1 deikteg (10) &xoov
acPoAicEL KOAG Y10, VO O@UYETE TUXOHO TEPIGTPOPT] TOL KAGOV.
Beppoxpacio Aerrovpyiog: -20° Ewg +90°C.

VLF

E&aptnpa Sraxeipiong yw tv aviyoon avorytdv 1 KAetotdv petodkdv kadmwv pe
xelhog, Swpérpov 800mm, oV KoTakdpuen BEon. Avtd To povtélo Suwbéter Srataln
AcEAAoNG PECH TNG YEPOAAPG YEPIoHOD.
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Avoptiiote Tyv aprdyn VLF and to doxtdrio tov yavitov g (1).
TomoBetiioTe TV APTAYT KATOKOPLPO. G TPOG TOV KGSO.

Kpamote mv apméyn VLF o ™ yeiporafi acedriong ng (4).

Dépte Tig cry6dveg Tov Bpoyidvav (2) kat (3) oe erae pe 1o Ygilog Tov kadov.
Agniote ) yeporafn acediiong (4).

H aviywon propsi va ekteleotel evd £xel svepyomomBei n Siitaén aceakeiog.
INao va awepnAiEete TV apmaymn, avacnKOOTE TNV 06 TO SaKTOAL0 TOV YaviLov
m™m¢ (1) kar onpdEte ™ xeporafi| acediiong (4) Tpog To TAVO.

EAevbephote Tov kddo.

Moévo Y petodiikodg kadovg pe yeilog — dev eivor katdAinio yio TAaocTicodg
Kkadovg.

Mn ypnowonoteite Tig apmayes VLF v v ntepiotpoeni kddwv.
Beppoxpacia Aerrovpyiag: -20° £mg +100°C.

HF

ApTéyn Yt TV ovVOY®OOT| TUTIKOV HETAAMKAOV Kadwv o€ opiovTia BEom (Tomkol
kadot pe xeihog otV K@be emedvewr). Avto to povtédo dwbétel choTnue acedhicrg
otnv avoryti 6£om Y TRV amdBeomn Tov kadov Xwpig va amarteitar Asitovpyia TG

apTayme.

1)  Avoptiiote Vv aprdyn and o daktoiio Tov yaviiov g (3) otnv avoyyti 6éon
— 1 acediew (2) £xel evepyomomOei.

2)  TomoBetiioTe TNV APTEYN KOTAKOPLOA WG TPOG TOV Kido (oTnv opilévtio BEon)
KO 6T1) GUVEXEW KATEPAOTE TNV PEYPL VO, TOV AKOVUTOEL.

3)  Avoonkdote v acedhen (2) pe o ¥Ept katd TV EvapEn Tng ovoyweong,
KpOTOTE TNV 0TV Tave 050m Yo va. pnv T agNoeTe va ao@aiiost ot Pida
cooeryéng (5).

4)  H apndyn Tomobeteiton Tdve oTov Kevpikd dEova. Tov kadov.

5)  Amepmié€te v aogdheio (2) Kot yewproteite Tov Kado.

6) Kord v ondbeson, xyounAdote v apmayn péxpt n acedisw (2) vo
gvepyomom el avtopaTe Tve otn Bide cvoeryéng (5).

7)  'Etoun aprdyn aceakrilel otnv avoyyth 0&om. Mmopei vo onkmBei ynAd, rowun

va. gpnoworomOei Eavad.

Moévo yur petariikoig kGdovg pe xeidn — dev ivar kKaTGAANAN Y10 TAAGTIKODG
kGdovg.

INa Adyovug ao@adeiog, peTapépete TNV apmdyn and Tov KOKKIvo SakTOAL0 TOV
yavtlov g omv avouyti 0éom, dnhadn pe v acediew evepyomompévn.
Mn ypnowponoeite Tig apndyeg HF yw v nepiotpopn kGdwv.

Bgppokpacio Acrtovpyiog: -20° £mg +100°C.

ﬂ ractel:.
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FAnagier.

77-79 rue Jules Guesde - BP 47
69564 St-Genis-Laval Cedex (France)
Tél. +33 (0)4 78 50 18 18 - Fax +33 (0)4 72 66 25 41
www.tractelsolutions.com - info @tractelsolutions.com
SIRET 350 732 939 000 37 - RCS Lyon B350 732 939
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Nom de I'utilisateur
Name of user

Nome dell'utilizzatore
Nombre del usuario
Name des Benutzers
Naam van de gebruiker

Date de mise en service
Date of first use

Data di messa in servizio
Fecha de puesta en servicio
Datum der Inbetriebnahme
Datum Ingebruikneming

REVISION - SERVICE - REVISIONI - REVISION - PRUFUNG - CONTROLE

Date Visa

Date ey & Signature
Data S~ Firma
Fecha N Firma
Datum | Unterschrift
Datum Gazien
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TRACTEL SOLUTIONS SAS
77-79, rue Jules Guesde

F-69564 Saint Genis Laval Cedex
T:33(0)4785018 18

Fax : 33 (0)4 72 66 25 41

TRACTEL SAS

RN 19, St-Hilaire-ss-Romilly, B.P. 38
F-10102 ROMILLY-SUR-SEINE
T:33(0)3252107 00

Fax : 33 (0)3 25 21 07 11

SECALT SA

3, Rue du Fort Dumoulin, B.P. 1113
L-1011 LUXEMBOURG
T:352434242 1

Fax : 352 43 42 200

GREIFZUG Hebezeugbau GmbH
ScheidtbachstraBe 19-21
D-51469 BERGISCH GLADBACH
T : 49 (2202) 10 040

Fax : 49 (2202) 10 0470

TRACTEL UK Ltd

Old Lane, Halfway
SHEFFIELD S20 3GA
T:44 114 248 22 66
Fax : 44 114 247 33 50

TRACTEL IBERICA S.A.
Carretera del medio 265
E-08907 LUHOSPITALET
BARCELONA
T:349333511 00

Fax : 34 93 336 39 16

TRACTEL ITALIANA S.p.a.
Viale Europa, 50

1-20093 Cologno Monzese (Ml)
T:392254 47 86

Fax : 39 2 254 71 39

TRACTEL BENELUX B.V.
Paardeweide 38

NL-4824 EH BREDA
T:317654 35135

Fax : 31 76 54 35 136

GsB
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LUSOTRACTEL LDA

Bairro Alto Do Outeiro Armazém 1
Trajouce

2785-086 S. DOMINGOS DE RANA
T:35121444 20 50

Fax : 351 21 445 19 24

CIDAM

Estrada da Pavuna, 4276
CEP 20766 721 Inhauma
RIO DE JANEIRO - RJ

T : 5521899 4942

Fax : 55 21 594 3862

TRACTEL LTD

1615 Warden Avenue Scarborough
ONTARIO M1R 2TR

T:1416 298 88 22

Fax: 1416 298 10 53

SECALT Representative Office
Room 1502, Zongyue - Building
225 Fujian Zhonglu

20001 SHANGHAI CHINA

T :86 21 6322 5570

Fax : 86 21 5353 0982

TRACTEL International Liaison Office
A-1 Uma Shanthi Residency

25, Habibulla Road

T-Ragar, Chennai 600 017
TAMILNADU INDIA

T & Fax : 91 44 821 3522

TRACTEL SINGAPORE Plc

50 Woodlands Industrial Parc E
SINGAPORE 75 78 24

T:65 757 3113

Fax : 65 757 3003

TRACTEL MIDDLE EAST
P.O. Box 25768 - DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES
T : 971 43430 703

Fax : 971 43430 712

TRACTEL Inc

110, Shawmut Road - P.O. Box 188
CANTON MA 02021
T:17814013288

Fax : 1781 826 36 42
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